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ADI{iNISTRATIA NATIONALA A DRUMURILOZ

DECIZIA
DIRECTOR_ULUI GENERAiL AL AND
NI. »..,. Z0. din 2&9200?

In conformitate cu regulamentul de organizare al Administratiei Nationale a
Drumurilor, stabilit prin Hotararea de Guvern mr. 1275 / 1990, modificata si
completata prin Hotararile de Guvern nr. 24 / 1994, 276 / 1994, 250 / 1997 si 612 /
1998, si in baza Ordinului Ministrului Lucrarilor Publice, Transporturilor si Locuintei

nr. 481 / 30."01.2002, ec. Aurel Petrescu — Director General al Administratie;
Nationale a Drumurilor — RA, emite urmatoarea:

DECIZIE

Art, 1. Se aproba “Normativul pentru intretinerea si repararea podurilor metalice de
sosea ” ind. CD 76 - 2003.

Art. 2. De la data emiterii prezentei Decizii isi inceteaza aplicabilitatea prevederile

“Normativului pentru intretinerea si repararea podurilor metalice de sosea,
ind. CD 76 — 73”

Art. 3. Aducerea la indeplinire a prezentei Decizii revine Serviciului Tehnic - AND,

CESTRIN, DRDP i - 7 si unitatilor de administrare a drumurilor judetene si
locale.
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NORMATIV
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BENEFICIAR : ADMINISTRATIA NATIONALA A DRUMURILOR
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-JOKICATTV PENTRU INSPECTIA ST REPARAREA
PODURILOR METALICE DE SOSEA

1. GENERATLITATE |

1.1. Prezentul normativ cuprinde prescriptiile generale pentru inspectia, intrefinerea si
repararea podurilor metalice de gosea situate pe drumurile publice, in vederea asi guririi bunei lor
functioniri, pe toati durata de exploatare.

L.2. Programul de inspectie tehnick cuptinde operafiile de observare §i contrel a
tablierelor metalice, pentru a constata modu] de comportare & acestora sub acliunes sarcinilor din
trafic §i a factorilor atmosferici si de a verifica funcfionarea unor dispozitive ale podului, in
scopul de a stabili defectele/deficientele care afecteazi structura sa.

Tipurile de inspectii tehnice sunt:

- inspecfii curente; _

- inspéctii periodice; ~ ~wueniov 5 and

- inspectii speciale;

- inspectii tematice.

1.2.1. Inspectii curente:

Inspectiile curente constau in examinares vizuali a elemnentelor unor structuri de poduri,
in scopul determiniisii, cit mai curind posibil, a defectelor/deficienfelor care pot fi cauza unor
accidente de circulafic sau pot si afecteze capacitates de rezistenk, sau de stabilitate a
structurilor, precum $i deficientele majore apirute futre douk inspectii.

Inspectiile curente sunt efectuate de persoane de specialitate din cadrul seciilor
respective, de inginerul gef de secfie sau responsabilul cu podurile, sau alte persoane instruite §i
atestate in aceasti activitate, |

Periodicitatea §i confinutul acestora se vor stabili in detaliu prin instrucfiuni §i ghiduri
specifice pentru podurile rutiere.

1.2.2. Inspectii periodice:
Obiectivele inspectiilor periodice cuprind obiectivele inspectiilor curente §i in plus

aprecierea stirii tehnice a podurilor, determinarea defectelor aparenie, precum §i misurile de
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Temediere 8 zcesiora. Aprecierea ueiecielor se face pe baza “Manualuiui pentru ldentificares

~ Defectelor Aparente Ia Podusile Rutiere si Identificares Metodelor de Remediere” si & figelor cu

elemente de pod.

Se vor efectus, fn mod obligatori, inspectii periodice dup# trecerea ghefurilor, & apelor
mai mari de primivari sau toamni 51 dupi ploi torenpale, cutremure, accidente, eic..

In timpul inspectiilor periodice se yor intocmi profile transversale ale albiei, in dreptul
podului, in amonte i in aval, stabilind in compzratie cu profilele din anul precedent modificirile
survenite in cursul anului §i eventuale tendinte de afuiere a infrastructurilor sau obturiri ale
albiei; la podurile la care s-au observat erodir san afuieri ale infrastructurilor se va efectua o
verificare topometrick detaliati a constructiei; se vor verifica reperii existenti si daci sunt in
numir suficjent.

Inspectiile periodice se efectueazi obligatoriu la minim 5 ani. Pentru podurile cu lungimi
mai mari de 5,00 m la care au fost semmalate defecte in urma inspectiilor curente se va face
anual.

1.2.3. Inspectii Bpeciale:

Inspecpiile speciale ale podurilor au scopul de a verifica starea generali a podurilor,
precum §i de a stabili misurile ce trebuiesc Iuate in cazul in care sunt avarii san defectivni de
naturd si produck reducerea capacitifii portanie a acestora.

Inspectiile speciale se efectueazi:

- dupii producerea unor calamithfi (ploi torenfiale, inundajii, furtuni puternice; aluneciri
de teren, cutremure, etc.) sau dupi izbirea infrastructurilor;

- dupii aparitia unor modifickri in structura de rezisteniii a podurilor.

Dupi calamithfi, comisiile alcktuite din specialigti vor verifica aminuutit starea tehmici &
podurilor din regiunile afectate, stabilind degradirile sau distrugerile provocate, lucrisile de
execulat pentru restabilirea circulatiei §i pentru inliturares pe viitor a wnor asemenea degradiri si
distrugeri.

1.2.4. Inspectii tematice:

Iuspectiile tematice se fac la cererea forutui tutelar, cu scopul verificirilor aminuntite a
defectelor/degradiirilor a elementelor principale de rezistenfd a structurii, care pot afects
capacitalea portantii sau stabilitatea constructiei.
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Inspect:. aticé poate fi completati cu incercir §i expertize ale diferitelor elemente ju
scopul determi:i caracteristicilor fizico-mecanice ale materialelor componente, a stirii de
tensiuni, etc.; <. ' CT o

Raportul de inspecfie tematici intocmit conform anexei 3.1. din prezentul normativ va
conline si:

— schife, desene 5i fotografii care arati elementele deteriorate;
— evaluarea lucriirilor de reparafii necesare pentry ca structura si redobindeasci
capacitatea portant inifiali.

De asemenes, raportul de inspectie va trebui si mai contin recomnd&ri cu privire la:

— impuneres unor restrictii de tonaj si vitezi,
— mecesitatea de a se face evaluarea capacitiifii reale a strucurii,
1.3. Intrefinerea sc defineste ca fiind totalitaten tucrisilor ce se executi in scopul
menfinerii podurilor in condifiile tehnice necesare desfiguriirii circulatiei neintrerupt, comod §i
firk pericol, precum §i in stare permanenti de curéfenie, ordine §i aspect estetic, la nivelu]
traficului wc.istcgt.
1.4. Reparafia se definegte ca fiind ansamblul Iucriglor ce urmiiregle mentinerea gi
fmbunitifires capacitifii tebnice i estetice a podurilos, precum §i asigurarea continuithtii
circulatiei rutiere fn orice perioadi a anului in depline condifii de siguran{il §i confort, 1a vitezele
§i sarcinile pe osie indicate de prescriptiile tehnice in vigoare.
Lucririle de reparatii au drept scop aducerta tablierelor respective in situatia de a
satisface cerinjele actuale i de viitor ale traficului.
In cadru! Iucririlor de reparafii se deosebesc:
a. lucriiri planificate; "
~ lucréri de reparafii curente (RC); = paiwelle | idtinoly *Wf radiat.
- tucriiri de reparatii capitale (RX). :‘ih'ﬁf}dfﬁ ) odkpoly Ay lmu.v? Wy

b. lucriiri neplsnificate;
- reparafii accidentale.

1.4.1. Reparatiile curente (RC) sunt lucririle care se executi periodic, la intervale de timp
mai reduse, in scopul compensirii, pargiale sau lotale, a uzurii tablierelor §i a constructiilor
speciale aferente lor, precum i in scopul de r i se reda condifiile normale de exploatare, prin
imbunktifirea caracteristicilor tehnice sau prie inlocuirea, refaceres sau repararea elementelor
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care au suferit degradiui §i care 1 se pot executa i cadrul lucrinilor de intrejinere, firh a se
interveni asupra ansamblujui.

. .. 142. .charatiile__ capitale (1K) sunt acele lucriiri care se executs peniodic la intervale de

timp mai mari, in scopul:

- compensirii totale a vzurii fizice sau morale;

- ridiciri clasei tehnice de inchreare gi functionare ale tablierelor §i a construciiilor
speciale aferente lor la nivelul Ia care trebuie si rispundi pe plan local, national sau international
§i in raport cu cerinfele categoriei administrative din care face parte drumul (national, judejean,
comunal, etc.), finénd seama atit de conditiile Prezente, cét 5i de cele viitoare in perspectivi.

1.4.3. Repanafiile accidentale sunt lucririle generate de cauze accidentale, care nu se pot
planifica s care se cfectueazi in cazul avariilor ce determini intreruperea brusc, totali sau
partialk a circulafiei pe pod.

Avind in vedere siguranfa circulafiei §i mentinerea traficului la vitezele §i sarcinile
prescrise pe osie, lucrdirile de reparatii accidentale trebuie exccutate, de reguli, imediat ce s-an
produs degradirile.

1.3. Operatiile de inspectie §i intrefinere 2 podunlor metalice de gosea vor fi efectuate de
ciitre un personal specializat n intretinere, instruit asupra importantei si rispunsurilor ce-i revin.

1.6. Repararea podurilor metalice amplasate pe dramurile publice, va fi efectuatii de citre
unitdi §i echipe specializate fn realizares scestor luerisi.

1.7. Coordonarea Iucririlor de intrefinere, imspectie §i reparare a podurilor metalice de
yosea, din cadrul fieckrei Directii Regionale de Drumuri §i Poduri se va face de citre un inginer
specializat in lucriirile de tntrefinere i inspectie a podurilor. EI va trebui si conoasci necesitatea
asiguriirii integritifii elementelor componeate ale podurilor, necesitatea gi modul de fintrejinere
corespunzitor afilizirii la maximum a suprastructurilor metalice, solicitkrile care apar in
exploatare, diferenjele ce pot interveni datoritk acestora $i consecintele lor, misurile ce trebuiesc
luate in vederea remedierii lor.

1.8. Obscrvatiile si constatirile stabilite in decursul timpului asupra stirii generale a
podurilor metalice in cadru] operatiilor de inspectie, intrefinere §i reparare, precum §i solutiile
adoptate pentru reducerea defectelor apirute in cursnl exploatiirii vor fi consemnate in figele si
rapoariele de inspectie precum si in cartea podului.

1.9. In cazul fn care, in urma inspecyiei periodice sau speciale s-su constatal degradiri
importante la structura de rezistentd, existenfa unor deformaiii pronuntate ale acesteia, vibratii
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sau oscilalii 2v =ztuaie ale elementelor componente sau s tablierului fo genersl, la fzecerec

autovehiculelor, scestea se pot completa cu expertize ale diferitelor elemente §1 materiale §i cu
incerciri statice i dinamice ale tablierulu;. -- - S T s BRI,

2. TERVINOLOGIE

Adéncime de inghej - Nivelul cel mai coborit de la suprafaja drumului la care apa
interstifiald se transformi in gheata in timpul iernii (in practicé se admfte ci aceastd adincime
coincide cu cea a izotermei zero).

Alunecare de teren - Ruperea unui versant natural sau taluz, in care o masi de p&mént se
deplaseazi de-a lungul unei suprafete de rupere in raport cu masivul care rimine peloc.

Ampnzi Figie de teren ocupati de elementele constructive ale drumulvi in secpune
transversala, misurati in proieciie orizontal,

Asfalt - Denumire populark a mixturilor asfaltice,

Asfalt turnat - Mixturk asfaltici speciali la care golurile scheletului mineral sunt umplute
integral cu mastic bituminos; se realizeazi Ia cald cu bitum dur, nu necesitii compactare §i se
recomanda pentru trotuare, strizi si platforme.

Aval - In aval, in josul viii, al apei, spre virsare, mai departe de sursi dect un punct de
referinti.

Axa drumulvi - Locul geometric, format din linii drepte §i curbe, al punctelor egal
distanjate de marginile pirtii carosabile, fark a se considera supraliirgirea in curbe,

' Antretoazi - Grind 8 suprastructurii unui pod a cirui axii longitudinald are directia
normalk sau oblick fath de axa longitudinali a chii pe pod §i care transmite sau repartizeazi
incirclrile la grinzile principale.

Afuiere - Actiunea de erodare a fundului albiei de citre curentul unei ape curgitoare.

Beton - Material de constructie cu structura unui conglomerat artificial obfinut in urma
intdririi unui amesiec judicios stabilit de agregate naturale sau artificiale, lianji enorganici in
amesiec cu apa sau lianfi organici. In cazul utilizkrii liantilor anorganici (cimenturi) rezults
betoane de ciment, iar cind lizntu] este bitumul, materialul poarti numele de beton asfaltic.

Borduri - Material fasonat din piatri s2u prefabricat din beton dispus in lungul drumului
la marginea anumitor tipuri de imbrickminti rutiere sau a trotuarelor (bordur de trotuar) cu
scopul de a separa trotuarele de partea carosabili sau de a incadra pariea carosabila.

Casiu - San{ in trepte, protejat, constituit pe talvzuri sau versanti cu panic mari.
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Cale (3  carosabili) - i*orjiunea din platforma drumului special emerajatd, destipatl
circulatiei vehi- lor.

Consolicares taluzurilor - Executarea unor Incriri specifice in scopul de & preven: san

remedia degradiri ale taluzurilor.

Cota hiniei rogii - Cota axei drumulu;.

Culee - Element de infrastructurk care susfire travees de capit §i sprijind terasamentele
de la capetele podului.

Cuzinet - Element al mfrastrucmm unvi pod, pe care se ageazi aparatele de reazem §i
care transmite §i repartizeazi ln mﬁastrnctuui sarcinile din suprastructuri.

Contravintuire - Element de constructie alcétuit din bare destinate si asigure rigiditatea
longitudinalk sau transversal¥ a unui pod.

Convoi - Grup de vehicule care acfioneazi asupra podului,

Declivitate - Inclinarea liniei rogii a drumului fagk de orizontald, calculati prin tangenta
trigonometrici a unghinlui pe care il face cu orizontala (se exprimi in %);

~ Porfiune din traseul unui drom avind axs inclinaty fati de orizontald.

Deformafie - Schimbarea formei unui corp sub actiunea unei sarcini exterioare.

Deformatie elastick - Deformatie ce dispare o dati cu solicitarea care a produs-o.

Degradare - Schimbares in riiu a calithfii materinlelor sau a structurilor rutiere care face
dificilk sau imposibilk folosirea lor in condifii normale de exploatare,

Denivelare - Porfiune din partea carosabili sau dintr-o suprafajk al cirei nivel diferk fagi
de cel proiectat.

Dimensionare (calcul de ....) - Operafiile prin care ge stabilesc, pe bazi de calcul,
dimensiunile elementelor de constructii fn funcic de solicitiirile 1a care acestea sunt supuse §i
performaniele materialelor ce se utilizeazi.

" Drumuri publice - Obiective de utilitate publick destinate circulatiei rutiere, in scopul
satisfacerii cerinfelor de transport unitar ale economiei najionale, sle populatici gi de apime a
fiirii. Acestca sunt proprietate publici,

Elasticitate - Proprietstea unui corp solid de a se deforme sub acliunea sarcinilor
exterjoare revenind la forma i mirimea inifiali, dupi incetarea actiunii sarcinilor.

Estetici ruticrl - Imbinarea armonioask a elementelor geometrice ale drumului §i a
celorlate caracteristici tehnice §i funciionale ale acestuia cu mediul inconjuritor.



Egofadz. - Schelei provozosiu de rezistenfd (scheld) utilizat ia susfinerea meterialelor, a

personalului, instalatiilor etc., fn timpul executiirii unor construcyii.
" " Etiaj - Nivelul mediu al celor mai scizute ape, considerate pe o perioadi lung de timp

(10 - 30 ani).

Fundafii - Elemente constructive ce intrk in componenta infrastructurilor, care au rolul de
a prelua fnciircdrile aduse de suprastructurd §i de elevafiile infrastucturilor si de & le transmite 1a
terenul de fundare,

Gabarit de liberi trecere - Contur poligonal in plan vertical perpendicular pe axa
drumului care delimiteazi in profil transversal §i longitudinel, suprafata liberk necesari asiguririi
curculafiei nestinjenite a vehiculelor cu dimensiuni normale.

Glisierd de siguran{ii - Parapet metalic sau din beton amplasat de-a lungul obstacolelor
laterale de pe traseul unui drum, sau pe zona mediank (sutostrizi) in scopul evitirii iegirii de pe
carosabil & vehiculelor.

In situ - La faga locului.

Indicator de circulatie rutierd - Mijloc de semnalizare rutieri, montat pe un suport fix
san mobil, care di o indicafie specificd folosind simboluri, avind ca scop reglementarea
circulafiei, avertizarea, orientarea §i informarea participantilor 1a traficul rutier,

Infrastrocturk - Totalitatea elementelor unei comstructii care susjinc partea utili a
acesteia, o leagi de teren 4i transmite acestuia forjele carc fncarcé constructia.

Inspectia podurilor - Ansamblul de acfiuni realizate in scopul de a constata starea tebnich
a podurilor prin examinare §i cercetare Ia fata locului pentm corecta eventualele deficiente st a
constitui baza unor decizii fundamentale.

Incercarc in situ - Incerckri realizate direct Ia faja loculu, pe gantier.

lntrefinerea dromurilor - Ansamblul de activni §i lucriiri fizice de interventie ce se
intreprind pentru a conserva §i a adapta calitatea tehnick optimb & drumului, in scopul de a
asigura utilizatorilor, pe orice vreme, condifii bune de viabilitate, securitate si confort, precumn §i
permanenta curijenie §i aspect estetic zonei, pe toatd durata de exploatare.

Intrefinerea curents - Activitatea de curifenie , estetics, reparafii §i ajustiri stabiliti cu
ocazia inspectiilor.

Intretinerea periodick - Activitéfi programate a se realiza punctusl sau pe un sector de
drum la expirarea unci perioade de exploatare in scopul ridickrii nivelului tehnic sau prevenirii
aparitiei defectiunilor.



Indlfi;  dbest de trx  pe pod -Diferenta dintre nivelul cel mai ridicai &l ciit §.
nivelulcel mz  ;os al elementeic iransversale de Ia partea superioard, in secfiunea considerati.

Indlfic “iberd'de trecere pe sub pod - Diferenta dintre nivelul cel mai ridicat al apelor
sau al obstaco . traversat §i nivelul cel mai de jos at suprastructurii iz starea de deformatie
maximh,

Inélfimea de constructie - Diferenta de nivel intre partea cea mai ridicats a ciii si partea
cecamzidejosa suprastructurii In stare de deformafie maximii_

Lucrare de artii - Constructii speciale ca poduri, viaducte, pasaje superioare, eic., care se
executi cu scopul de a sustine o cele de comunicatie pentru a-i asigura continuitatea si in cazul
aparifiei unor obstacole (vii adinci, cursuri de api, eic.) -

Litimea podului - Distana dintre fefele interioare ale parepetului, la mivelul madinii
curente,

Lungimea totali a podului - Lungimea fntre fejele extreme ale culeelor podului, In cazul
in care culeele au ziduri intoarse, lungimea podului s misoard intre extremitifile zidurilor
intoarse: in cazul podurilor firk culee, se misoark intre punctele extreme ale suprastructurii. La
pasarele se include gi lungimea scirilor de acces.

Modul de deformabilitate - Caracteristicii de deformabilitate, proporfionali cu raportul
dintre presiunca de inclrcare §i tasarea relativi corespunzitoare acestei presiuni.

Normativ - Exprimares reglementati a unor restriclii §i norme, dispozitii sau hotkriri cu
privire la aplicarea unui anumit domeniu de activitate.

Oboseall - Sciderea rezistenjei unui material, a unui strat futier, a unei piese, etc., din
czuza unor solicitiiri repetaie sau a nnor angrensje necorespunzitoare,

Oscilograf - Aparat care indick sau inregistreazd grafic variafia unei miirimi fizice
variabile in funcfie de timp.

Palier - Porfiune orizontall din profilul longitndinal al unui drum.

Panti - Sector de drum in lungul ciruia se coboard §n sensul kilometrajului drumului.

Panté transversalk - Inclinares fn raport cu orizontals, in profil travsversal a suprafefei
pir{ii carossbile 3i a acostamentelor, exprimat in general in procente.

Parte carosabili - Parte din platforma drummlui amenajati corespunziitor gi destinati
circulafiei vehiculelor.

Prefabricat - Element sau parte din constructic confectionat in fabrick sau in atelier, de
regull in serie, fnainte de a fi transportat 12 locul de montare sau asamblare.
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Prelevare de probe -Acfiunea de extragere, e Inare dintr-un intreg 0 anumitd cznlilaie
mici in vederea efectuiirii de incercliri de laborator.

- Probi - Esaotion, canititate mic reprezentetivi dintr-un material prélevat in vederee
efectuiirii asupra sa de incercliri de laborator.

Pod - Constructie care susfine o cale de transport deasupra unui obstacol, lisind un spatiu
liber pentru asigurarea continuitifii obstacolului traversa,

Pili - Element intermediar al infrastructurii unui pod.

Parapet pietonal - Element de constructie longitudinal, Ia marginea trotuarului, pentru
protecfia pietonilor.

Parapet de siguran{i (glisierf) - Element de constructie longitudinal, amplasat la
marginea benzilor de circulatie 2 podurilor de sosea.

Rampi - Sector de drum in lungul ckruia se urck in sensul kilometrajului dromului.

Resbilitarea drumurilor - Ansamblul lucriirilor privind mirirea capacitifii portante a
complexelor rutiere a drumurilor existente, amenajarea elementelor geometrice, asigurarea
scurgerii apelor §i a siguranfei circulatiei, .

Sarcina pe osie - Greutatea preluats de osia voui vehicul 1a care se adaugd greutatea
proprie a acestuia,

Semmnalizare - Actiunea de ingtiinfare, commnicare prin semnale, panour, instalafii,
semme, indicatoare de circulatie a vnor messje citre utilizatori.

Siguranfa circulafiei --Ansamblu de misuri necesare pentru dirijarea, organizarea gi
esigurares traficului rutier in condifii de siguranti, astfel ca posibilitifile de producere a
accidentelor sk fie reduse la minimum.

Standard - Ansamblul de prescripfii tehmice care stabilesc parametrii de calcu,
tehnologiile de realizat, verificarea calitfii, unificarea vnitdifilor de misurdi gi a terminologiei, a
simbolurilor, semmelor conventionale, & desenelor, etc. Standardul este un docnment oficial.

Suprastructuré - Partea din pod care contine calea gi structura ce reprezinti elementul
principal de rezistenti.

Sosea -Drum public situat in afara localititilor. ‘

Taluz - Suprafafa inclinati & terasamentelor sau terenului patural care mirgineste lateral
un rambleu sau debleu

Trafic rutier - Totalitatea vehiculelor, persoanelor §i animalelor conduse, ce utilizeazii un
drum, 1a un moment dat sau intr-o perioadi de timp.
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Trafic r. .r de perspectivi - Traficul rutier previzul a fi stins la sfarsitul perioadei de
timp stabilith priz prognozi. .‘

Trotuar - Partéa laterald amierajath de-a lungul unei strizi, de regul suprainilsts.
destinath circulatiei pietonilor.

Tablier - Suprastructura unui pod metalic sau de beton armat, pe lungimea unei grinzi
principale.

Tirant - filemenl de constructie nerigid, solicitat numai 1a intindere.

Uzuré - Pierderea de material de Ia suprafafa wnui sistem tehnic prin frecare din canza
unei funcfioniri relativ indelungate,

Viaduct - Operii de arti (pod) in general de lungime mare, care permite traversarea ainei
viii adinci dg citre un drum de cale ferati.

3.1. Inspectia tehnicd curenti (continui) se efectueazé zilnic, urmirindu-se asigurarea
conditiilor corespunzitoare de exploatare si de cunogtere permanenti a stirii generale a structui,
prin examinarea cu atentie a pirfilor vizibile.

3.2. Inspectia curenti va ermiri:

&) Mentinerea aspectului estetic;

b) Starea phrtii carosabile pe pod, indepirtindu-se obiectele care ar impiedica
desfigurarea normalii a traficului rutier. Cales propriu-zisk a podului trebuie sk fie mentinuth in
perfecti stare tehnick gi de curlifenie. ‘

c) Starea bordurilor i a spatilor de siguranfi:

d) Starea trotuarului §i parapetului;

€) Starea si buna functionare a dispozitivelor de scurgere a apei de pe pod, existenja
griitarelor la gurile de scurgere i buna lor functionare;

f) Starea 3i buna funcfionare a dispozitivelor de acoperire a rosturilor de dilatajie;

g) Modul de functionare a dispozitivelor de racordare a clii pe pod cu calea pe
terasamente;

h) Existenta eventualelor deformatii ale diferitelor elemente componente 2 grinzilor
principale (montanti, diagonale, contravintuiri, tilpi, etc.), ca urmare a lovirii lor de vehiculele
care circuli pe pod, in special a celor agabaritice;

i) Existenta wnor obstacole vizibile sau vgor sesizabile in albie, in zona podului;
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J) Semmalizarex restrictiilor §i remedierea micilor defectiuni constatate,

La constatarea defectiunilor ce impun introducerea restrictiilor de cimu]a]ie, marcarea
acestors se va face pentru fnceput cu mijloace i 1mpmv1me urménd ca in cazul in care nu se pot
remedia imediat, 5% se procedeze de urgenti la semnalizarea completi cu indicatoare 51 bariere de
circulatie.

k) Starea generalid & infrastructurilor §i & anexelor acestora ca; anpl, sferturi de con,
epiuri, pinteni, digur, etc.). .

1) Starea albiei din punct de vedere al vegetatiei, obstacolelor, afuierilor.

3.3. Toate constatiirile de pe teren in care remedierca defecfiunilor constatate depigeste
posibilitifile personalului de inspectie curentd, se consemmneazi in raportul de inspectie, se
inainteazi i:l_aginemlui responsabil, care ia misuriie ce se impup,

4.1. Inspectia periodici a podurilor metalice de gosea trebuie 58 sc execute astfel inciit
circulafia pe pod s& nu fie intreruptd, sau, in cazul cind nu este posibil, intreruperile sk fie de cét
mai scurtd durati.

4.2. La efectuarea inspectiilor se vor lua toste milsurile de siguran{h pentru evitarea
producerii accidentelor.

4.3. Constatiirile ficute cu ocazia inspectiilor periodice se inscriu in rapoarte san fige de
inspecfic in detalin, jn-mod sistematizat pentru documentul tehnic, pentru fiecare domeniu
specific, astfel ca acestea s¥ devini documentul tehnic pentru analizavea 5i evaluarez in
continuare a podurilor verificate.

4.4. Rezultatele inspectiilor periodice stau 1a baza intocmixii programului de fntretinere i
a esalondirii reparatiilor ce nrmeazi a fi efectuate.

4.5. In cazul inspectiilor periodice se vor urmarii atit objectivele menfionate la punctul
anterior privind inspectia curentd, cit §i efectuarea unor constatiiri privind:

2. Starea stratului de impermeabilizare (sapa). Buna fumcfionare a gapei ge va verifica prin
urmbrirea stkrii platelajului la partea inferioari. Aparifia petelor §i a infiltratiilor de api indici o
deteriorare a stratului de jmpermeabilizare ce s-ar putea datora lucrlirilor de reparatii efectuate 1a
cale, guri de scurgere, etc. _

b. Starea platelajelor metalice. Se va verifica, prin examinarea de sub pod, daci platelajnl
este in buni stare, dacé nu are piese lipsi i dack nu prezintk crépituri san indoituri.
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¢. Funcfionarez normalé §i lipsa deformafiilor elemenielor de racordare la capeiele
podului.

d. Existenta g} funcfionarea corespunziitoare a aparatelor de dilatare 1z conductele pen{m .
transportul lichidelor amplasate pe pod. Se va verifica, totodati, dack sub aceste conducte sunt
instalate jgheaburi pentru indeplirtarea in afara podului & chiduluj scurs.

e. Existenta §i funcfionarea in mod corespunzitor & parafumurilor 1a pasajele superioare.

f. Starea stratulvi de vopsea de pe clementele metalice. Se va urmiri depistarea
eventualelor lipsuri si defecte ale stratuluj de vopsea, precum si & fosturilor nechituite.

g Starea aparatelor de reazem,

h. Tasiiri sau afvieri ale infrastructurilor in caznl in care se constats defectiuni, se-vor
propune solufiile de remediere §i termenele de execufie a acestora.

Defectiunile mai importante vor fi specificate §i in cartea podului.

5, INS SPEC :

5.1. Inspectia specinlk comports efectuarea de misuritori §i examinarea fn aminunt a ciii
pe pod, a tablierelor metalice, 2 infrastmcturii i a albiei cursului de apk.

5.2. La podurile In care nu existd planuri de executie, se va intocmi §i un releven general,
Pe baza acestuia se vor intocmi, in mod schematic, elevatia, planul i sectiunea transversali a
poduluni, cu indicarea tuturor dimensiunilor principale. Toate dstele caracteristice vor fi trecute in
cartea podului respectiv, sau confruntate cu datele din cariea podului, daci aceasts existi.

5.3. Constatiiri In calea propriv-zisi

In cazul inspeciilor periodice ce se efectueazi 1a calen propriu-zisi, s¢ vor urmiri in
detaliu elementele mentionate In pet. 3.2.. fn plus, se va verifica starea stratului de uzurk a phii
carosabile pe pod, in vederea evithrii degradirii acesteia, ceea ce ar conduce la distrugerea sapei,
§i 1a denivelkri pe cale, care conduc la aparifia si dezvoltarea vibratiilor elementelor tablierelor in
timpul circulafiei, 1a solicitarea dinamick a tablicrelor metalice, etc.

5.4. Constatiiri 1a tablierele metalice

Defectele care se pot constata la tablierele metalice pot fi de douk feluri §i anume:

- defecte initisle de conceptic §i execulie;

- defecte ivite in timpul exploatirii.

5.4.1. Defecte inifiale de conceptie §i executie.

Pentru stabilirea defectelor inifiale de concepfic §i execujie se va urmiii:
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a. Lat . poduriie metalice daca;
- gabaritul de liberi trecere este asigurat;
- - tilpile superioare nu au deformatii in plan orizontal sau vertical;

- diagonalele contravintuirilor sunt suficient fixate prin nituri in punctel lor de
incrucisare;

- diagonalele contravintuirilor orizontale nu prezinti sigefi prea mari sau vibrafii
importante;

- elementele componente nu prezinti deformatii, cripituri sau ruperi;

- in constructia tsblierujui i a reazemelor nu sunt defecte de executie, de conceptie sau de
montare (12 uzind san 1a gantier);

~ datorith alcituirii constructive necorespunzitoare a elementelor nu se formeaza cutii de
apk; .

- elementele care alcituiesc grinzile tablierelor sunt, din punct de vedere constructiv,
suficient de solidarizate, prin nituri, z&brele, plicufe, diagrame, gnsee, fururi §i dack barele sunt
suficient de fixate prin nituri la incruciyarea lor;

- fntre elementele imbinate apar rosturi datorate amplasirii niturilor de solidarizare la
distante mai mari decét cele admisibile fn prezent. Existenta acestor rosturi dateimini aparitia 5i
dezvoltares in timp & fenomenului de coroziune, producind, in majoritatea cazurilor, deformarea
elementelor respective §i reducerea sectinmii (fig. 1).

o fip. /
b) La grinzile cu inimi plind, daci:
- inimile nu prezinth deformatii (voaliiri);
- cornierele thlpilor supt;.rioare ale grinzilor direct incircate nu prezintd indoituri ssu
cripituri locale, in special acolo unde aceste comiere nu sunt previzute $i cu platbande.
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¢} La grinzile cu zibrele, daci:

- axele barelor corespund proiectutui;

-1a tablierele deschise (cu cale jos §i fird contravintuiri superiore oiiZontsle) ramforfii -
impreund cu antretoazele §i montanfii constituie semicadre destul de rigide impotriva flambajului
general al tilpii superioare;

- 1a trecerea barelor grinzilor principale prin platelaj sau trotuar nu apar degradiri vizibile
(corodiri) sle acestora.

5.4.2. Defecte ivite in timpul exploatirii

Pentru stabilirea defectelor produse in timpul exploatkrii, in cadrul inspectiilor periodice,
se va nrmirii dacii:

- clementele de rezistenti, de prindere sau rigidizere prezinti deformafii, nituri sau
guruburi slibite, nituri sau guruburi lipsi, fisuri, cripkturi sau ruperi;
~ elementele metalice ce alcituiesc grinzile metafice principale (montanti, diagonale, cit
§i cele ale contravintuirilor orizontale superiosre prezinti deformafii locale produse prin lovirea
acestora de vehiculele care circulk pe pod; ' .
- piesele tablierului prezintk fisuri sau criipituri, in special la elementele si in pirile
puternic solicitate §i anume:
* In inimile grinzilor principale cu inimi plink, mai ales in dreptul reazemelor;
¢ la inimile antretoazelor §i lonjeronilor in dreptul prinderii lor de thlpile inferioare ale
grinzii principale, respectiv de antretoaze; -
* la aripile orizontsle ale comierelor care suporti direct sarcini mari i concentrate.
- elementele metalice componente ale tablierului au fost atacate de ruging sau de fomul
locomotivelor, provocind reduceri mari ale secfiunii.
a) La tablierele metalice nituite sau cn yuruburi de inalth rezistent se va verifica daci:

- niturile sau guruburile sunt slibite sau corodate. Se vor verifica, in special, niturile sau
suruburile din clementele de rezistenti, cum sunt cele ce asigurd prinderea lonjeronilor de
antretoaze, a antretoazelor de thlpile grinzilor principale, precum si nitutile ce prind de tilpi
montanfii §i diagonalele.

Niturile san guruburile slibite se vor marca vizibil cu vopsea de culoare diferitd in
vederea inlocuirii lor, in cazul niturilor sau de stringere controlati in cazul suruburilor.
b) La tablierele metalice sudate se va verifica daci:

- existi fisuri sau cripituri in cordoanele de sudur;
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- existh <" au criipitun: care pleac din cordosnele de suduri si se opresc sau pirund
in mate,  ide bazi;

= existh e~ ‘iefi i cordoanelé de suduri sau in materialol de bazi; ~ .Y LT

- existd ¢. yziuni'in vecinitatea cordoanelor de sudurk;

- in cazu! iablierelor metalice sudate, se va acorda o atentie deosebitd verificirii tilpilor
inferioare ale lonjeronilor, antretoazelor §i grinzilor 'priﬁcipale pe toati lungimea Jor, cordoanele
de suduri ce asigurd imbinarea cap la cap a platbandelor inferioare (fig. 2.8), cordoanelor de
suduré longitudinale, de colf, care prind tilpile inferioare de inimile lonjeronilor i antretoazelor,
cordoanelor de sudurd frontale, de colt, care prind platbenzile adiugate suplimentar (fig. 2.b)
zonelor in care se produc concentriri de eforturi (fig. 2.c., 2.d 5i 2.¢.).

fn zopele suspecte se va dispune efectuarea unor controale de citre unith{i specializate
prin metode nedistructive cum sunt: lichidele penetrante, ultrasunete, ROETGEN-
electromagnetic etc.

Prin sondaj se coniroleazi gi celelalte elemente §i cordoane de suduri ale tilpilor
superioare.

-

Examinarea zonelor §i elementelor menfionate mai sus se va face cu ochiul liber, iar in
caz de dubiu, se vor folosi lupe §i eventual lichide penetrante. Pentru determinarea miirimii
defectelor constatate se va prelucra suprafafa sudurii, pe toath lungimea defectnlui, prin curitare,
polizare, slefuire, elc.

Dupd remedierea defectului sau in cazul in care acesta nu existi, toate porfinnile de pe
care a fost inliturati vopseaua vor fi reprotejate in cel mai scurt timp posibil, prin aplicarea
straturilor de protectie.

In timpu! icmmii, atunci cind temperatura medivlui exterior scade sub -30°C, examinarea
se va face prin ciocknirea elementelor metalice ling# cordoanele de sudurk. In cazul in care, 1n
executarea verificrii prin ciocinire se constatd un sunet anormsl, diferit de cel cunoscut, se va
trece Ia examinarea atentk & elementului pe toatk lungimea sa.

Orice defect constatat 1a cordosnele de sudurk sle tablierclor metalice sudate §i la
materialul lor de bazi, va fi adus imediat la cunogtintl telefonic secfiei §i directiei de drumuri §i

poduri in raza cireia se afli podul, singurele autorizate si ia hotkriri in privin{a misurilor ce
trebuiesc splicate.
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in ca: -zre defectul se consideri periculos, periclitind sigurapfa circulafici, se va

introduce rest: u:e tonaj §i vitezi sau se va inchide circulatia pini Ia examinarea defectului §i

uarea misurii  respunzitoare de citre forul superior compétent.

In afw e semmalares telefonich a defectului, acesta va fi consemmmat in raportul de
inspectie, ind: du-se locul, naturs §i mirimea defectului constatat, anul, luna, ziua si ora cind
§-a constatal, ¢ perafura exterioara, ¢ind s-a raportat forurilor superioare, misurile luate pentru
asigurarea sigu ..atei circulafiei, si numele celui care a fiicut constatarea.

c) Lz aparatele de reazem se verifici:

- Starea aparatelor de reazem. Se impune ca acestea si fie bine intretinute, sk nu fie
«corodate, s& nu prezinte piese lipsk gi s# fie unse. Se interzice calegoric vopsirea rulourilor.gi a
suprafetelor de rezemare a balansierelor la aparatele de reazem mobile, Acestea se curhi{i pini la
metal si se ung cu vaselind sau grafit;

- pozifia pieselor componente ale zparatelor de reazem. Acestea trebuie si mu fie
deplasate, injepenite, denivelate, risucite, etc.;

- modul in care se realizeazX rezemarea tablierului pe aparate de reazem;

- pozifia relativi a balansierului superior (respectiv a plicii superioare) §i a pliicii
inferioare Ia aparatele de reazem mobile.

In cazurile aparatelor de reazem mobile cu penduli sau rulouri, pozifia acestora trebuie s
corespundi temperaturii mediului ambiant. Se v; aves in vedere ca 1a temperatura normali
(de :montaj) de +10°C, balastierul superior (placa superioar) sk fie perfect axat pe placa
inferioard (mijlocul lor si fie sitmat pe aceeagi verticalk).

Pentru verificarea pozifiei corecte a aparatelor de reazem mobile, in cazul clnd
temperatura mediului ambiant este diferiti de + 10°C, se va folosi formula:

X=+0,0125.L.At (mm)
unde: X - este deplasarea pe orizontali a balancierzlui superior in raport cu cel inferior;

L - este lungimea in metri a grinzii care se dilat;

At = 1°C - (+10°C) - este diferenta intre temperatura mediului ambiant §i cea
nomal¥ de montaj, §n °C.
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Qbservatie. Temperatera “1°C” se ia cu semnul minus penira {emperaturi sub 0°C si cu
semnul plus pentru temperaturi peste 0°C. .
. z'modul in care aparatele de reazemn fixe asigurs tablierul cofitfs miscarii acestuia in sens
longitudinal.
5.5. Constatisi la infrastructuri

5.5.1. Inspectiile tehnice speciale I2 infrastructuri se fac odati cu cele ale suprastructurii,
puténdu-se astfel urmiri de Ia o revizie Ia alta, schimbirile survenite la defectele inifiale puse sub
observatie.

5.5.2. Pentru defectele imporiante, organele de specialitate interesate vor hotiri daci
supravegherea trebuie prelungiti sau este cazul a se trece 1a lucriri de reparare §au reconstructie.

5.5.3. La infrastructurile de zidirie de piatri, beton simplu sav beton armat se va verifica
daci: .

- in corpul zidurilor sunt crkphituri, dack acestea ajung la fundafie; cripiturile se vor fine
sub observatie cu ajutorul martorilor;

- cuzinetii sunt migcati sau criipati, precum §i dack zidiiria de sub ei este in buni stare;

- rosturile lx zidliria de piatri sunt deschise;

- sferturile de con sunt fn buni stare, nedezlipite de corpul culeelor, f&rd cripaturi,
neafuiate, cu forma inifialé neschimbati, precum §i daci zidkiria pereului se menfine in buni
stare, eic;

- culeele sau pilele sunt deplasate, inclinate sau tasate;

- elevatia culeelor sau pilelor au zone de beton degradat, armituri vizibile, corodate;

- tablierele podului s-au apropiat sau vin in contact cu zidurile de gardi. In cazurile fn
care se cousiati asemenca fenomene, infrastructurile respective se vor fine sub observafie,
luindu-se misuri ca libera dilatare a tablierelor sk nu fie impiedicati prin contactul cu zidurile de
gardii sau intre ele, deasupra pilelor.

Pentru asigurarea liberei dilatiri, se va deplasa tablierul gi reaseza aparatele de reazem in
pozitie corecti. Dack acest lucru nu este posibil, se vor executa nige in zdurile de gardd in
dreptul pérfilor de atingere. Proiectarea nigelor sau deplasarea tablierelor s va efectua numai cu
aprobarea directiei de dromuri si poduni.

5.6. Constatiiri la albia cursului de api.

5.6.1. In general, in cadrul reviziilor Ia albia cursului de api se va verifice daci:
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- debugeati podului s-a dovedit a fi suficient pentru scurgerea apelor extraordinare, ce
urmare a colmatirii fundului albiei sau modifickrii regimului de scurgere 2 cursului de api,
debitului, etc.; ~~ - - - : . Lomes L T

- sanfurile de desciircare care aduc apa spre pod sunt curifate si funcfioneazi in bune
conditij;

- apele extraordinare aling aparatele de reazem sau chiar tablierul metalic;

~ apele stagneazi sub pod;

- radierele suat impotmolite, sunt spilate pe dedesubt, sunt degradate sau 2u rimas la o
cotd necorespunzitoare fafl de nivelul fundului albiei;

- lucriirile de apirare & infrastructurilor gi malurilor sau de consolidare a fundului albisi in
dreptul podului ca: anrocamente, fascine, impietruiri, diguri, pinteni, etc., sunt in stare buni;

- din cauza modifickrii cursului apei sau regimului de scurgere apare pericolul de afuicre
a pilelor i culeelor sau de spilare a terasamentelor din rarpele de acces. Modifickrile de mai sus
pot interveni in cazurile in care se efectueazi exploatiri nerafionale de balast in amonte sau in
aval de pod;

- 8-au format insule sau grinduri in albia cursului de apk sub pod ssu in apropierea lui.

Mahurile gi albia sunt fncate in vegetafie §i obstacole care impiedick circulafia apei.

Deporzite de ghetusi in timpul iemii i pericolul inundafiilor din topirea z¥pezii.

5.6.2. Releveul profilelor transversale #i in lung ale albiei sub pod, o amonte si aval se va

- -face in mod obligatoriu pentru toste podurile, 1a prima inspecjie specialk si apoi la fiecare din

urmiitoarele, stabilindu-se dac s-au produs modifickri fatii de situafia snterioarii.

Pentru determinarea profilelor transverssle si in hng ale albiei ec vor misuma cotele
fundului albiei in raport cu un reper {ix din vecinftatea podului, a cirei pozifie in timp s& 1 se
modifice. De reguli se vor monta nige fixe,

5.7. Termenele de efectuare & inspectiilor speciale

5.7.1. Prima inspectie speciali se face inainte de expirarea termenului de garanie.

5.7.2. Celelalte inspectii speciale se vor efectus dupl cum urmeazi:

2) Pentru poduri marj sau cu caracter deosebit durata intre doud revizii periodice se poate
stabili prin norme sau instrucfiuni speciale elaborate de administrafia respectivi.

b) La podurile metalice nitujte sau asamblate cu yuruburi de fnaltk rezistenjs executate din
ojel moale, inspecyia periodici se va face in general 1a 4-5 ani.
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lnspeciia periodicd poate {i efectuati si Ia up interval mai mic, termenele urmind a
stabilite de administratoru] regional respectiv,

. Reducerea termenului_de inspecfie poate fi determinati de: sislemiil de “comstructie,
vechimea podurilor, modul de intrejinere, natura mediului inconjuritor, natura traversérilor pe
care le asigurd, natura solicitérilor, starea sistemului de protectie, etc.

Termenul poate fi redus §i ca urmare a unor accidente, viituri, afuieri, efc., ce ar
determina schimbarea stirii tehnice a podului inainte de expirarea perioadei sus amintite.

c) La podurile metalice de josea executate din fier pudiat, inspectia speciali se va efectua
in general 1a 1-2 ani. in cazuri bine justificate, perioada de inspectie periodich poate fi modificati
de administratoru] retelei de drumuri in cadrul céreia este amplasat podul, dar nu va depiisi 3.amni,
clabordndu-se in acest caz instructiuni speciale.

d) La podurile metalice de gosea sudate, inspéciia tehnici specialk se va executa:

- odaté pe an in primii 3 ani de la darea in exploatare;

- intre 4-5 ani dupi trecerea primilor 3 ani de Ia darea in exploatare.

€) La poduri cu pericol de afuiere sau cu fundafii slibitc, perioadele de inspectie nu vor
depiigi vn an.

5.7.3. Coordonares activitifii de inspectii tehnice speciale a podurilor metslice se va face
de ciitre fiecare administrator de drumuri §i poduri in parte.

5.8. In cazarile in care, cu ocazia inspectiilor speciale se constath existenis unor deficiente
care pot periclita siguranis circulagiei pe pod, se va proceda la introducerea restrictiilor de vitezk
§i tonaj sau se va inchide circulatia pini Ia examinarea §i luarea miisurilor corespunzitoare de
citre forul superior compeient.

~5.9. Pentru a se da personalului ce execut! inspecjis periodicl posibilitatea de acces la
toate piirfile componente podului ce urmeazX a fi inspectate, vor fi asigurate instalatii specisle sau
schele mobile demontabile, care se vor muta din loc in loc pe misurd ce vor avansa lucririle de
inspectie.

5.10. Pe toats durata inspeciei tablierelor metalice se vor lua miisurile de protectia muncii
previizute de normele in vigoare.

5.11. De folosirea corectd a instalafiilor speciale §i a schelelor mobile §i de respectarea
normelor de protectia muncii rispunde seful punctului de lucru.

5.12. La efectuarea inspeciiilor periodice se vor respecta prevederile din STAS 2920-83
Poduri de gosea - Supravegheri §i revizii tehnice.
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6. INSP. I TEMATICE:

6.1. Insp  :ile teratice se'executd la comanda administratorului podurilor. =~ 7 .77

6.2. In « aisiile de inspectii 1ematice pot fi cooptati, in caz de nevoie, profesori §i
specialisti dein: & calificare in construciiile de poduri, construciii metalice, etc.

:6.3. Insp: cfiile tematice constan in examinarea minutioasi a structusii §i a- elementelor
principale 8 acesicia, in scopul detectiirii defectelor si a efectului acestora asupra capacitifii
portante sau a stabilitifii elementelor §i a intregii structuri a podului. Inspectia tematici poate fi
completatdi cu incercéri §i expertize ale diferitelor clemente in scopul determinkrii
caracteristicilor fizico-mecanice ale materialelor componente. -

6.4. La cerere, administratorul podului sau proiectantul va pume la dispozifia comisiei
toate documentele, proiectele si plangele necesare.

6.5. Activitatea comisiei se va desfésura dupi un program de Iucru stabilit 1a fafa locului,
in functie de problemele ce sunt necesare a fi rezolvate,

6.6. La cererea comisiei, in timpul efectudirii inspectiei, administratorul podului va pune
la dispozifie personalul de lucru, utilajele §i inslalatiile necesare:

6.7. Rezultatele activitifii comisiei vor fi consemmate §n raportul de inspectic tematick ce
se va anexa la cartea podului, impreuni cu recomandiirile §i propunerile privind modul de
remediere a defectelor.

Z. RAPORTUL DE INSPECTTE PERIODJCA:

7.1. Pentru consemnarea rezultatelor inspectiilor periodice, se va intocmi pentru fiecare
pod inspectat un raport de inspectie tehnick in care se vor trece toate constatiirile §i reparatiile
efectuate in urma reviziilor.

7.2. Raportul de inspectie periodick tehnick se va intocmi de clitre inginerul desemnat in
cadrul directiei de drumuri i poduri respective si se ocupe cu intrefinerea podurilor.

7.3. Raportul de inspecie tehnicd se va intocmi in mod obligatoriu pentru:

- 1ablierele metalice cu grinzi cu ziibrele, indiferent de deschideres podului;

- iablierele metalice cu grinzi ¢u infink plink cu deschidere de minimum 10 m,

Pentm tablierele cu grinzi cu inimk plini, ale clror deschideri sunt sub 10 m se vor
intocmi rapoarte de inspectie tehnick numai in cazul in care s-au giisit defecte mai importante

(nituri gi/san suruburi de rezistentd slibite, piese indoite sau rupe, fisuri, cripituri, deformatii
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verticale sa: 4, peste t¢.  lele admise, efc.), indiferent dacd ele au fost remediate in

intregime ct o: reviziei sau v :azi si fie remediate vlterior, pe bazk de proiect

Pentru ; -urile metalice ‘cirora nu li-se fntocmegte raport de inspecie. tehici se va =~~~

mentiona in mod obligatoriu in procesul verbal de recepic al lucririlor de inspecti¢ tehnici, ci la
podul respectiv nu s-au constatat defecte care ar fi impus lucriri de remediere,

7.4. Pentru inspectiile tehnice intermediare se vor intocmi rapoarte de inspectie tehnici
numai daci s-au depistat defecte importante.

7.5. Raportul de inspectie tehnici se va intocmi §i redacta conform anexei 3.1.,
completindu-se capitolele care corespund situatiei.

7.6. Raportul de inspeciie tehnici se intocmegte in patru exemplare, din care: -

- unu} se refine la arhiva unitlifii ce executd inspectia tehnick gi revopsirea;

- unul se anexeazi la cartea podului;

- unul se anexeazi la procesul verbal de receptic ce se inainteazi conducerii directiei de
drumuri §i poduri pentru aprobare; _

- unul se plistreazi fn arhiva sectiei in raza ckreia se afli podul.

7.7. Dackl in urma constatirilor efectuate se executl reparafii mai importante pe baza unor
proiecte §i aprobiiri speciale, duph terminarea Iucriitilor se vor comunica tuturor unitiilor ckrora
}i s-au trimis rapoarte de inspectie tehnicd, modificiirile intervenite. Acestea sunt obligate fn
momentul priminii situatiei cu modificlrile ulterioare efectuate, s completeze rubricile din
tebelele respective.

7.8. In raportul de inspectic tehnick se vor trece toate constatirile ficute de inspectia
periodicl §i elementele referitoare 1a reparatiile efectuate ulterior.

Atunci cind ou se constatk defecte §i nu s-au efectuat reparajii, rubricile respective nu se
completeazk.

In general, raportul de inspectie tehnick trebuie sk contini:

#) Defectele constatate i inlkturate imediat de cktre formafia ce executk inspeciia tehnick
§i revopsirea tablierelor metalice. Se vor menfiona: niturile §i/sau guruburile falocuite, elementele
fisurate sau criipate, elementele corodate, indoite, etc.;

- Pentru nituri gi/san guruburi se va precize: pozifia §i numirul acestora. In cazul
elementelor de rezistenth, locul fieciirui nit gi/sau gurub inlocuit se va preciza intr-o schifi.
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Pentru « wle deformae care mu s-au  putut repara la rece-si pentru cele fisurate

. criipate, se vor -¢...s intr-o schifi toate elementele caracteristice: locul unde s-au gasxt, forma

.. sawmirimea lo: . mioe-ul de reparare, ‘data repatirii §i executantul.

- Pentn. piesele corodate, in cadrul schifelor ce se vor efectua, se va preciza: locul
defectului, lungimea zonei corodate, cu cit s-a redus secfiunea piesei, schifa reparatiei efectuate,
data reparirii §i executantul.

7.9. Toatd corespondenta i aprobiirile lucririlor se vor pistrs in cedrul compartimentulu
tehnic al sectiei, in raza cireiz se afli podul.

8. DETERMINAREA CALITATH MATERIALULUI METALIC DIN PODURILE .

La majoritatea podurilor metalice existente pe rejesua de drumuri din fara poastri, nu se
cunoagte natura §i calitatea materialului utilizat 1s execnfia lor. S¢ impune, ca in cazul in care
urmeazi si se exccule reparafii mai importante ale diferitelor elemente, consolidiiri sau reparafii
capitale, si se fack determinarea caracteristicilor fizico-mecanice §i a structurii chimice ale
materialului metalic utilizat §i si s¢ compare cu ojelul utilizat in prezent la execufia podurilor
metalice similare (OL 37) respectiv cu caracteristicile prescrise de STAS 500/1-89.

8.1, Epruvetele necesare verificiirii caracteristicilor fizico-mecapice ale materialului
metalic utilizat la executia podurilor metalice s¢ vor extrage din piescle de rezistentd prin thierea
mecanicl, atunci cind extragerea probelor se va face din margines pieselor ssu prin realizares
unor gluri apropiate, ¢e vor permite, ulterior, decupares cv dalta a materialuiui respectiv. Dupd
extragerea probelor, se prelucreazi marginile fantes si se ecliseazl zona regpectivi, Probele se vor
extrage de mirime suficientd confecfioniirii epruvetelor in laborator.

8.2. La confectionarea epruvetelor se va urmiri ca acessta si fie oricntati in sensul de
laminare al materialului.,

8.3. Confectionarea epruvetelor ¢i efectuarea incerciirilor se va face in cadrul uuor
laboratoare specializate, in conformitate cu normele in vigoare.

8.4. Unul din buletinele de analizk intocmite de unitatea ce a efectuat incercirile pentru
determinarea calithjii materialului metalic se va anexa la cartea podului, impreuné cu schifa ce
precizeazi pozifia elementului §i zona din care s-a extras proba.

9. INCERCAREA TABLIERELOR METALICE
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9.1. Incercirile au drept scop verificarea eforturilor uniiare si a deformatiilor efective ale

elementelor principale, i compararea acestora cu ceie rezultate din calcul sau din fncercin

- anterioare.

9.2. Tablierele podurilor metalice pot fi incercate in timpul serviciului lor, in tirapul
reabilitirilor, inainte §i dupé consolidare §i 1a darea in funciune.

9.3. Incercirile tablierelor metalice se efectueazii atunci cénd existd incertitudini asupra
rezistenjei podului, in aceste cazuri, Tn cadrul inspecfiilor tematice se va verifica si modul de
comportare al tablierelor sub acfiunez sarcinilor mobile ale convoaielor in citculatie, alckmite din
vehiculelé cele mai grele prescrise de normele in vigoare, sau cu convoaie speciale, dupi o
diagrami bine stabilitd, misurindu-se s¥gefile verticale §i orizontale ale grinzilor principale. .

9.4. La efectuarea incercirilor tablierelor metalice se vor avea in vedere prescriptiile din
STAS 2920-83, far pentre valoarea sigelilor de calcul, prescripfiile din STAS 1844.75 si
12.504/86.

9.5. Prin compararea rezultatelor obinute din calculul cu cele obfinute prin incerciri,
precum §i in urma examinirii defectelor constatate la revizia tehnic, se stabileste capacitatea
portantd efectivi a podului. Dacii este cazul, ca urmare a rezultatelor incercitilor, se vor prevedea
indicatoare de restrictie a circulafiei, atit in cc priveste sarcinile, cht §i viteza de circulajie.

9.6. Incercirile podurilor vor fi efectuate de ciitre un Institut de Cercetiri ca laborator de
specialitate sau de o comisie de specialisti stabiliti de beneficiar.

9:7. Podurile metalice noi §i cele consolidate precum gi acelea la care s-an executat
reparalii capitale, inainte de darea lor fn circulafic, se vor jucerca daci:

a. incercarea a fost previizuti in proiect;

b. incercarea a fost cerutk de comisis de recepfie, beneficiar sau alfi factori interesati;

c. structura de rezistentk este de tip nou.

9.8. Incercirile se vor efectus pe baza programmlui fntocmit de chtre personalul desemnat
in acest sens §i aparfinind unitifii sau comisiei mentionate la pet. 11.6.

In programul fncerciirilor se vor preciza dupk caz:

2. elementele asupra ciirora urmeazi sa se fack misuritorile grinzii principale in diferite
deschideri, piese sle tablierulni, reazeme, infrastructuti, etc.;

b. felul misurktorilor ce trebuie efectuate, skgefi, rotiri, deformiiri specifice, frecventa
propne de vibratic a elementelor etc,;

¢. punctele in care urmeazi si se faci miisuriitorile;
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d. feluly Grimea incércirilor ce se vor utiliza la incercare;

e. modui  aplicare al incircirilor;

_f:'mijlosuele de miisurare, cu mentionarea preciziei aparaielér, a modului de fixare, 2
schelelor ajutitoare, a reperelor, etc.; '

g. valorile de control ale mirimilor ce se misoari.

9.9. Se va chuta, pe cit posibil, si se realizeze solicitirile cele mai defavorsbile. Daci
acest lucru nu este posibil, se vor calcula separat deformatiile §i solicitirile teoretice
corespunzitoare facercirilor reale utilizate la aceste probe §i se vor compara aceste valori cu cele
misurate.

9.10. Incerciirile se vor efectun cu aparate de miisurd astfel montate incit misuritorile si
m fie influentate de perturbiiri exterioare. Numirul punctelor de masur §i pozifia lor vor fi
fixate prin programul de fncercare, in functie de complexitatea podului.

In sectiunile deosebit de importante se recomandi a se instala 3 sau 4 aparate de misuri.

9.11. In tot timpul efectuiirii incercirilor se vor lua misuri pentru prevenirea accidentelor.

9.12. fncerchrile se vor efectus sub conducerea permanents a umui personal experimentat
in efectuarea incerciirilor.

9.13. Data efectuirii incercirii comunicati cu cel pufin 15 zle fnainte pregedintelui
comisiei de receptie.

" 9.14. incerckrile tablierelor metalice vor fi:

&. statice - cu convoaie de autocamioane

b. dinamice - cu instalatii specisle de solicitare dinamici;

- cu autocsmioane fn mers cu vitezi controlat - cu sau firk prag de impact.

9.15, Incerciiri statice

9.15.1. Incerchrile statice ale tablierelor metalice sc realizeazk prin splicarea lenth §i
progresivh a inclizclrilor, respectindu-se treptele de fucircare previizute in programul de
incerciiri, nrmérindu-se deformatiile in mod continuu (STAS 12.504-86).

Se vor misura deformatiile maxime sub incircares totali (skgeata maximi §i toate
celelalie elemente & clror determinare a fost ceruti prin programul de incerciri). Dack in timpul
incercirii tablierul are o comporiare necorespunzitoare (se constath aparitia de fisuri, deformatii
mari, efc.), incercarea se va opri, avizindu-se factorii interesafi.

9.15.2. Descircarea tablierului se va face tot in mod lent §i progresiv, {inéndu-se seama
de modul de incircare.
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Dupi desciircare se vor misura deformatiile remanente.

9.15.3. La efectuarea misuritorilor se va nota ziuz, ora §i femperatura exterioars.

9.15.4. In-¢azul in caré rezultatele incercarilor mu satisfac velorile ‘de control, se va
dispune examinarea tablierului in totalitates Iui, atét in ceea ce privegte projectares, cit si
execufia pentru a se giisi cauza deficientelor apirute.

9.16. Incerciri dinsmice (STAS 12504-86)

9.16.1. Incercirile dinamice previzute in programul de incerciri se vor executa
independent de incercirile siatice,

9.17. Toate datele referitoare la incercéiri se vor inscrie intr-un document care va face
parte din documentatia tebnici ce se prezintk comisiei de recepiie.

-

Acest document va cuprinde:

¢ indicarea persoanclor care compun comisia de ipcercare §i atribufiz lor in timpul
incerchrilor;

b. sarcina de fncercare, mitrimea §i modul de aplicare;

c. schifs de amplasare a puncielor fixe gi 2 reperelor, cu amplasarea aparatelor de misurs,
la care se va mentiona tipul lor;

d. tabelul cu citirile ficute, cu indicarea orelor Ia care s-an ficut citirile §i a temperaturilor
respective;

e. observatii asupra comportiirii constructiei fn timpul incerckrii;

f. concluzii asupra clasei de incircare pe care o suporti constructia conform
STAS 3221-73.

10. REPARATIA TABLIERELOR METALICE:

10.1. Reparatiile capitale san consolidirile unor poduri mari ssu cu caracter deosebit, se
fac pe baza unor documentatii tehnico-economice fntocmite 1a cererea administratorului podului,
de citre unitifile de proiectare atestate in domeniu, iar execufia acestora de ciitre unititile de
execufie specializate stabilite prin licitafii publice sau prin incredinjare directs.

10.2, Openatiile din cadrul lucriirilor de reparafii 1a podurile metalice de sosea, trebuie si
se execute astfel fncit circulajia s¥ oo fie intreruptd sau, o cazul in care nu este posibil,
intreruperile sk fie de durati cit mai mick.

10.3. La efectuarea reparagiilor se vor lua misurile de siguranji peptru a se evita
producerea de accidente §i pentr a se reduce capacitatea portantk a podului.
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10.4. Opers e specifice mai frecvente care se executd in cadrul lucririlor de reparatii, se
referi la:

- inlocuires 1 jturilor saw/si §uniburilor slibite cu altele noi §i completarea celor lipsk;

- inloéuirea sau restringerea suruburilor de inalt® rezistenz;

- copsolidarea elementelor prin aplicarea de eclise pe partea degradati a piesei;

- inlocuirea pieselor degradatg; ' ‘

- reagezarea tablierelor pe reazeme, in pozifie corectd;

- curitirea §i revopsirea suprastructurii;

- completarea sau inlocuirea cordoanelor de sudurk cu fisuri sau alte degradiri.

10.4.1. Inlocuirea niturilor si a suruburilor sl&bite cu altele noi 5i completarea celor lipsi

10.4.1.1. Nitul saw/si gurubul nou pus in locnl vnui nit sau/si gurub slEbit trebuie si
stringi perfect piesele fmbinate. In acest scop, nitul sa/si surubul nou care se bate/monteazd
trebuie si fie intotdeauna incadrat fie intre doud nituri bune, fie intre douit buloane bine strinse,
fie Intre un nit §i v bulon bine strins,

10.4.1.2. Dac numirul de nituri saw/si guruburi slibite de la o imbinare sau prindere a
barei este mai mic de 20% , se vor scoate, pe rind, toate aceste nituri saw/si guruburi slibite,
fiecare nit sau/§i gurub fiind inlocuit imediat cu un dorn de ofel moale. In acest fel domnul lucréind
in locul nitului sav/gi yurubului, imbinarea siu prinderea sk nu fie slibitk cu mai mult de un nit
saw/gi gurub (cel care se scoate). Pe misura nitnirii/monthrii yurubului, vmele domuri se vor
falocni cu buloane pentru stringerea piesclor in dreptul nitului saw/§i gurubutui de inlocuit.

In aceste condifii, lucrarea de fnlocuire a niturilor sau/si suruburilor necorespunzitoare se
poate executa fiirk restrictie de circulatie (vitezi §i tonaj).

Procentul de 20% se va considera din grupul de nituri sau/si guruburi al aceleiagi imbindri
care preian intregul efort din bare (fig. 3 a). Se pot distinge cazuri cind prinderea barei de inima
tilpii se face prin eclisare (fig. 3 b).

Chnd proporfia de nituri sau/si guruburi slabe depiiseste procentul de 20%, ele se vor
grupa in trange de clite 20%, avéndu-se in vedere ca niturile saw/gi guruburile din fiecare trangd s&
fie, pe cit posibil, simetric fai de axa prinderii.

Accleasi dispozitii se vor respects la inlocuirea niturilor sau/§i suruburilor slkbite
constatate la eclisele pieselor care alcituiesc barele 5i grinzile cu inimi plind, precum §i In

prinderea lonjeronilor de antretoaze, respectiv a antretoazelor de grinzile principale.
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Cimi proportia de nituri saw/si guruburi slibite depisegte 20% se va aprecia daci este sau
nu cazul sk se execute lucririle de inlocuire fn timpal circulatiei, sau este nevoie de o intrerupere
sau restriclie a circulafiei, san eventual §i de o sprijinire o podului.

Daci din cauza vibratiilor mari ale podului, domurile au tendina s se miste in giuri, se
va introduce restrictia de vitezi a vehiculelor, pe tot timpul cit dureazi fulocuirea niturilor saw/si
guruburilor sliibite.

10.4.1.3, Daci nitvrile sau/§i guruburile slibite sunt nituri saw/si yuruburi de cuskturk ale
barelor grinzilor principale cu zibrele i ale contravintuirilor sau sunt nituri saw/si yuruburi de
imbinare (de rezistent¥) gi de cuskturi a lonjeronilor, autretoazele gi grinzilor principale cu inimi
plind, Ia fnlocnirea acestor nituri sau/yi guruburi se va proceda dupd cum urmeazi:

- 8¢ vor scoate odati maximum trei nituri sau/si surcburi slibite apropiate si se vor
inlocui imediat dupi scoaterea cu cite un bulon;

- se va inlocui, pe rind, citc un bulon cu cite un dom, dupi care se bate/monteazk nitul
saw/si gurubul nou, astfe] ca o momentul nituirii/montirii, nitul saw/gi surubul nou sk fie fncadrat
intre buloane bine strinse sau intre nituri saw/si suruburi bune;

- dupd inlocuirea primului grup de trei nituri sau/§i guruburi slibite, se trece la alt grup,
inlocuires piturilor san/§i suruburilor slibite ficindu-se in condifiile arktate mai sus.

Procedindu-se astfel, lucririle de inlocuire a niturilor saw/si suruburilor slabe se pot
executa firi restrictii de circulatie.

10.4.1.4. Ciind la tiierea cu dalta a uaui nit, materialul prezinti o rezistent¥ prea mare, se
vor face, in prealabil, crescituri adinci in capul nitului §i apoi se va proceda la retezarea capului.
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Nu se admite ~ $8U scoalerea miturilor gi/sau goruburilor cu flackre oxi-scetilemick sau
electrici.

« wnage 10.4.1.5. Niturile gi/sau suruburile noi care se introduc in locul celor slibite vor fi

neapirat de acelagi diametru si tip cu cele pe care le inlocuiesc.

10.4.1.6. Niturile gi/sau suruburile noi introduse, nituirea/montarea precum i reparatiile
se vor execula conform prevederilor STAS 796-89 si STAS 797-80, STAS 767/0-88.

10.4.1.7. Niturile i/sau guruburile noi se vor verifica imediat dupi baterea lor. Cele bure
se vor acopeti cu un strat de vopsez de minium de plumb, celelalte straturi nrménd a fi aplicate
cu ocazia revopsirii complete a podului, in acelasi an §i in mod excepjional in anul urmitor.

Niturile yi/sau yuruburile necorespunziitoare, se vor marca prin ciociinire cu virful ascujit
al ciocanului de incercat gi se vor insemna cu vopsea galbepi pentru a fi imediat inlocuite.

Se recomandi ca inlocuirea niturilor yi/sau suruburilor in giurile vechi s nu se faci decit
o singuri dati.

10.4.1.8. Cind distanfele dintre niturile gi/ssn guruburile existente sunt prea mar,
intercalarea de nituri sau/gi guruburi noi se face numai dupi verificzrea eforturilor unitare
efective, rezultate prin eventuaia reducere a secfiunii pieselor componente.

10.4.2.Consolidarea elementelor prin aplicares de eclise pe partea degradati a piesei.

Reguli de aplicare

10.4.2.1. Prin aplicarea de eclise pe porfiunea degradaté a unor elemente se restabilegte
continuitates in porfiumile unde nu se mai powie conta pe rezistenja lor, ca urmare a unor
degradiri (cripituri, reducerea sectiunii prin coroziune, efc,).

Eclisele, avind rolul de a transmite efortul intre cele douk piirti ale elementelor intrerupte,
pe porjiunea defectd, se vor calcula ca piese de rezistentl, sdmitindu-se ci in dreptul degradirilor
existd o joantd (sectionare) a piesei in cauzk pe fntreaga ei secfiune. Numirul niturilor sawfsi
suruburilor la eclisare §i deci, lungimea eclisei s¢ va determina tinind seama de efortul ce trebuie
transmis.

10.4.2.2. La eclisarea piesclor de rezisten{i indoite, s¢ va proceda mai inthi la
indepiirtarea sau fndreptarea porjiunii deformate.

Daci indoitura este mai mici ¢i locali pe max. 500 mm §i cu skgeati de cel mult 5 mm,
sau pe orice lungime dar cu skgeat sub 1/150 din Iungimea ei, indreptares piesci se poate face I
rece. Se admite indreptarea la rece numai a pieselor executate din ojel moale. Se interzice
categoric indreptarea la rece a pieselor executate din fier pudlat.
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Indreptarca 1a rece este permisi a se efectua numai la temperaturi de peste +5°C i numai

1a piese cu grosimea mai mici de 10 mm.
- [n toate cazurile, indreptarea nu se'va face ptia ciociinire, ¢i cu ajutorul preselor si #

dispozitivelor existente in acest sens.

Se interzice categoric indreptarea pieselor fisurate. Acestea se vor inlocui.

10.4.2.3. Cénd pcntru aplicarea ecliselor nu este nevoie de a inlitura in prealabil niturile
§i/san guruburile existente, cum este cazul la cornierele §i platbenzile izolate ale zibrelelor,
grinzilor principale gi contravintuirilor, lucrarea se poate executa fird ntreruperea circulatiei.

10.4.2.4, Dacé pentru prinderea eclisei de piesa criipatéi sau, eventual, Ia inlocuirea de
eclise sau gusee existente corodate, este nevoie de a inlitora in prealabil niturile gi/san suraburile

existente, Iucrarea se va executa cu intreruperea circulatiei, in aceste cazuri, aplicarea eclisei se

va face in modul urmétor:

- 8¢ va refeza numai cite un singur cap la toste niturile care trebuic inliturate, niturile
si/sau yuruburile riménind astfel in giurile lor;

- se va aplica eclisa folosind aparatele de strins, eclisa avind ghurile niturilor gi/san
suruburilor executate in prealabil cu un diametru mai mic decit cel necesar;

- se va scoate primul nit sau/ji gurub, iar gaura se va ajusta cu alezorul, introducdndu-se
dupi alezare, in ea un dom;

- 8¢ va scoate al doilea nit saw/si gurub si se va inlocui cu un bulon bine strins,
procedindu-se la fel pini Ia fnlocuirea cu dornuri §i buloane a taturor niturilor $i/sau suruburilor
care urmeazi a i fnliturate;

- dupé execulares operafiilor mai sus mentionate se va procedz la baterea/montarea
piturilor gi/sau  guruburilor noi, iz locul domurilor, urmirindu-se ca in momentul
nituirii/montirii, nitul saw/si gurubul nou sk fie tncadrat fntre doui buloane bine strinse, un nit
sau/si gurub i un bulon, sau doui nituri sau/gi guruburi. Se va proceda conform celor ariitate mai
sus, pini 1a fnlocuirea buloanelor cu nituri noi.

10.4.2.5. Pentru eclisarea inimilor cripate sau cu giuri lirgite ale lonjeronilor, in zonele
de prindere cu antretoazele se vor aplica doui eclise (cate una pe fiecare parte), de cite cel putin
8 m grosime, prelungite pini sub aripile orizontale ale corierelor lonjeronilor, iar fururile se vor

prelungi in afara ecliselor atit cét si se poatk prinde cu inci un rénd vertical de nituri sau/yi
suruburi (fig. 4).
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Numirul de pituri saw/si juruburi pentru eclisare se determini astfel jncét sk fie suficient
pentru a transmite momentul fncovoietor i forta thietoare din sectiunea de prindere.

10.4.2.6. Pentru consolidarea inimii longeronilor la care au apiirut cripituri I 0 saumiti
distantk de capetele de prindere cu antretoazele (fig. 5), se vor folosi doud eclise de cel putin 8
mm grosime aplicate direct pe inim# §i inthrite eventual cu doud corniere verticale. Numirul

niturilor saw/si guraburilor ce prind eclisele va corespunde momentutui maxim incovoietor care
revine inimii in dreptul sectiunii respective. ‘

10.4.2.7. Eclisarea cornierelor fisnrate san cripate se face, dupi caz, fie cu platbenzi, fie
cu corniere, pe o fafi sau alta a piesei deteriorate sau pe ambele fete (fig. 6, a,b,c).
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10.4.2.8. Eclisarea unei piese cu o deformatie locald se va face astfel incit niturile sau/si
suruburile de rezistenti sk fie in afara zonei deformate, niturile sawsi suruburile din aceastd zond
servind numai la stringere.

10.4.2.9. In cazul in care, 1a indreptarea piesclor indoite mai rémin mici deformatii ce
determinid ca intre eclise i piesa propriu-zisk si rimini rosturi neglijabile, se va proceda Ir
chituirea rosturilor.

Daci rosturile nu sunt neglijabile, partea indoit se va inlitura prin thiere, inlocuindu-se
cu o plack prinsi de eclisk cu nituri saw/gi guruburi.

10.4.2.10. Se interzice categoric repararea sau prinderea ecliselor de piescle de rezistentk
ale tablierelor nituite, '

10.4.2.11. In cazul podurilor metalice sudate, reparares elementelor degradate se va face
numai pe bazi de proiect §i a unei tehnologii de sudare elaborate de unith{i specializate,

10.4.3. Inlocuires pieselor degradate

10.4.3.1. Deoarece 1a inlocnirea vmei piese importante deteriorate, thierea simultand a
tuturor niturilor saw/si yuruburilor care prind piesa este inevitabill, se vor lua misuri speciale de
siguranji §i se vor efectus lucriirile pregititoare necesare, fie prin descircarea completd a
tablierului, construindu-se, in acest scop, o scheli sub el, fie prin inlocuirea provizorie a piesei
deteriorate cu o piesi speciald (metalick san de lemn), care sk preia efortul piesei inlocuite.

10.4.3.2. Piesele secundare mirunte gisite defecte, rupte, indoite sau corodate putemic,
ca zibreluje, piese de solidarizare, precum i elementele contraviintuirilor, se vor inlocui numai
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dacd nu esle nevoie si se scoat nituri sewsi suruburi de rezisten(i de la grinzile principale,
antretoaze, lonjeroni.

-+ - 10.4.3.3. Cazurile in care piesele deteriorate se pot inlocui firk descircarea podului sau

far introducerea de bare provizorii, vor fi bine precizate si justificate (de exemplu daci

clementele contravintuirii nu servesc la asigurarea télpilor comprimate ale grinzilor principale
contra flambajului).
10.4.4. Ridicarea tablierelor metalice

10.4.4.1. La executarea unor lucrid dificile sau Ja Tepararea aparalelor de reazem
deplasate, rotite, elc., poate fi necesars ridicares prealabili a tablierelor. Operatia ridiciirii se face
pumai cu inchideri de circulatie. -

10.4,4.2. Cind ridicarea tablierului se face Ia capitul din dreptul reazemelor mobile,
aceastd opersiie trebuie si fie treptat urmati de introducerea calajelor pe miisura ridiciirii, astfel
ca rezemarea tablierului s& fie asipurath in cazul cediii preselor.

10.4.4.3. Ciind ridicarca tablierutui se face 1a capiitul din dreptul reazemelor fixe, tablierul
se va implina §i ancors §i se va rezema in prealabil pe calaje montate in dreptul reazemelor
mobile §i numai dupl aceastd operatie se va proceda Ia- ridicarea, cu introducerea de calaje pe
misura ridic#rii.

10.4.4.4. Ridicarea tablierelor sc poate face cu prese hidraulice ssu cricusi cu jurub
vertical. Pentru tabliere ugoare pot fi folosite i cricuri cu cremaliers.

10.4.4.5. Instalafiilc de ridicare se vor ageza de reguli, sub antretoazele finale ce se
dimensioneazi, de obicei, in acest sens.

10.4.4.6. lnsintc de a se trece Ia ridicarea tablierului se vor verifica, prin calcul, eforturile
unitare maxime in elementele tablierului, solicitate suplimentar prin ridicarea tablierului.

In cazul in care valorile eforturilor determinate depigesc valorile admisibile, se va
proceda la consolidarea provizorie a acestor elemente suprasolicitate.

10.4.4.7. La podurile Ia care nu existh loc suficient pentru agezarea preselor sau calsjelor,
sau elementelor de rezemare sunt prea solicitate, se recomandi » se construi console speciale in
dreptul montantilor de capit, pentru ridicarea tablierului.

10.4.4.8. Cobordrea tablicrului in poziia inifiald va fi urmiritk cu calaje, astfel incét
rezemarea lui s# fie asiguratk in cazul cedirii preselor.

10.4.4.9. Imediat dup¥ cfectuarea operajiilor de coborire a tablicrului §i fnainte de
redeschiderea circulafiei, presele hidraulice §i calsjele se vor indepiirta.
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10.44.10. In toate cazwr  stilajele utilizate la tidicarea tablierelor vor fi incredintate
unui specialist, iar operafiile der. -ure si manevrare a aparatelor de reazem se vor face numai in
prezenta sefului unititii de execn. ©. ¢ - - -

10.44.11. Toate lucriirile executate cu ocazia ridicirii tablierelor vor fi menfionate in
memoriul tehnic ce se va incheia ' - terminares Iucririi 5i care se va anexa Ia cartea podului.

10.5. Operafii i reguli cus 2nte 1a executarea repazaiilor tablierelor metalice

10.5.1. Indreptarea deformafiilor pieselor metalice indoite gle plntelajulm cii se face la
rece, cu ajutorul preselor sau a altor dispozitive adecvate

Cind operafia de mai sus nu rengeste, se va face ocolirea pirfii deteriorate, dac piesa este
de rezistenti.

10.5.2. Dacd reducerea sectiunii piesei din cauza: coroziunii este imporiants, dar pe o
lungime mick, se va proceda la eclisare, iar dack coroziunea a afectat o longime mare, se va
inlocui piesa. ,

10.5.3. Piesele metalice, afar de cele de rezistenfi, prezentind deformafii locale, pot fi
indreptate, prin simpla ciocknire la rece, eventual cu sprijinirea prealsbilk & picsei respective.

10.5.4. Deformatiile mici, locale, pot rkmine neindreptate, iar deformafiile mai mari
care pericliteaz rezistenta piesei trebuic neapirat indreptate §i eclisate.

10.5.5. Fisurile gi cripkturile pieselor de rezistenti se vor Limita inci de 12 revizie cu guri
de dismetro minim de 10 mm, mercindu-se cu vopsea galbeni zopele respective.

La reparare, porfiunile cu astfel de degradiiri vor fi curiifate de vopsea 5i numai dupi
indepkrtarea ruginii §i revopsirea cu mininm de plumb se vor aplica eclisele necesare.

10.5.6. La eclisare sau inlocuiri de piese se va vedea, dack este caznl s se intrerupe
circulatia, sau se va introduce restrictic de vitezi.

10.5.7. Practicarea de noi ghuri necesare pentru scurgerea apei din locurile inchise (lz
tilpile inferioare san la alte bare, la nodui, etc.), se va face numai cu aprobarea sdministrafiei
interesate.

10.5.8. Le aparatele de reazem se vor completa i inlocui toate piesele secundare glsite
lipsd, rupte, indoite, corodate, eic. .

10.5.9. Aparatele de reazem denivelste sau deplasate se vor aduce la nivel $i ajusta,
inlocuindu-se plicile eventual criipate.

Aceste operalii vor fi efectuate prin ridicarea tablierelor conform prevederilor de la pet.
10.4.4.
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11. REVOPSIREA PODURILOR:

11:1-Interdependents intre lucririle de revizie tehmici si cele’de revopsire

11.1.1. Lucriirile de revopsire se execut# numai dupi efectuarea inspecliei periodice si
repardrii complete & tablierului, la un interval de timp cét mai scurt posibil de la reparare, In
general, se va efectua imediat, in continuarea hicririlor de inspectie §i reparare, admitindu-se in
cazuri bine justificate aminarea efectuirii acestora pini la inceputul campaniei urmitoare, in
cazurile in care, din cauza timpului nefavorabil mu se poate face revopsirea.

Programarea inspectiilor tehnice si a reparatiilor va corespunde in general cu programul
Tucririlor de revopsire.

-

11.1,2. Revopsires periodici a tablierelor metalice are ca scop protejarea elementelor
metalice confra coroziunii.

11.1.3. Pentru ca in intervalul de timp, intre inspectia tehnick §i revopsirea tablierelor,
elementele metslice noi sau cele cu vopseana degradati in urma lucririor de reparatii, si nu fie
expuse ruginirii, se va proceda la revopsirea lor cu un strat de minium de plumb ce se va da chiar
de echipa ce executi reparafia tehmick §i Teparatia tablierului, urmind ca celelalte straturi sk fie
date de echipa de vopsitori cu ocazia revopsirii complete.

11.1.4. Revopsirea tablierelor metalice se va efectua mumai dupd ce s-au recepfionat
lucriitile de inspectie periodick i reparare.

11.2, Pregiitirea suprafejelor

11.2.1. insinte de 2 proceda a aplicares vopselei, toate suprafefele elementelor metalice
ale podulvi trebuie curfiate bine de orice materiale cere ar avea influentd asupra vopsirii: praf;
ulei, funingine i mai ales rugink. Inainte de aplicarea vopselei, se vor astupa cu chit giurile
existente intre elementele metalicc pentru a se obtine suprafetele netede.

11.2.2. Dupi gradul de alterare al vopselei sau dup gradul de ruginire, suprafetele se vor
pregiti in mod corespunzitor, dupi cum nrmeazi:

- stratul de vopsea alterat se curditi pins la obfinerca unui strat neatacat. Este necessri
curéitirea pini la obfinerea wnui strat uniform, fir deniveliiri;

- In cazul cind vopseaua veche este deteriorati pink 1a metal, s curd(k stratul de vopses
pini J2 luciu metalic;

- dac¥l sunt poriuni izolate de ruging, acestea se curdj¥ pini la metal curat, iar vopseaua
existentd se curlfi bine imprejur;
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- daci porfiunile corodate sunt mai rispandite, se curiti de vopsea inireaga suprafafd pani
la metalul curat (luciv metalic), pistrindu-se eventual grundul la portiunile neruginite §i bine
grunduite; . - - - . . : L e

- dack in urma mai mulior revopsiri stratul de vopsea a devenit prea gros, trebuie si se
analizeze dack nu este cazul de a se curifa intreaga consiructie. )

11.2.3. Modul de indepirtare al ruginirii §i vopselei deteriorate depinde de mirimea
suprafetelor de curiitat si de utilajele disponibile.

2. Curiifires manuali se face cu ciocanu! de mani, dilfi, gpacluri, sabare, perii de sdrmd §i

alte scule speciale. S¢ va lucra cu atenfie, pentru a nu deforma prn opersfiile de coritire
elementele construetiei.

-

b. Curiifirea mecanic se face cu aceleasi scule, actionate mecanic. Pirfile care nu pot fi
curéifate prin acfiune mecanick se vor curiifa pe cale manuali

c. Curiifirea prin sablare se folosegte acolo unde praful nu are acfinne diunstosre asupra
instaltiilor constracjiei.

11.2.4. Dupi indepiitarea ruginii, suprafefele trebuie periate §1 curlijate de praf, imediat,
§i vopsite, dacii este posibil, in aceeayi zi cu primul strat de vopsea (minium de plumb).

11.2.5. Curiirea de rugini cu ajutorul substanfelor chimice este cu desivirgire interzisi,
intrucét indeplirtarea completi a skrurilor care se formeazi pe suprafafa metalici fn urma
aplickrii acestor substante este foarte dificild §i practic aproape imposibili. Aceste siruri,
riminénd sub vopsea, provoack coroziunea intenss 2 metalului §1 distrug in scurt timp vopseaua.

11.2.6. Curitirea cu flackeX nu este permisk, decit in cazuri §i cu aprobiiri speciale,

11.2.7. Nu se va proceda Ia curifirea de rugini a suprafefelor metalice dack din diferite
motive ele nu pot fi revopsite complet imediat dupi curifire,

11.2.8. Dupé pregitirea suprafetelor pentru revopsire, sc va proceda imediat Ia chituirea
rosturilor deschise ale pieselor imbinate, pentru a suprima orice loc unde ar putea si stagneze apa
$i si provoace corodarea elementelor.

8. Chitul trebuie sk fie destul de plastic pentru ca sk pitrundi bine in rosturi §i totodati
destul de consistent pentru ca s¥ se fixeze bine.

b. Chitul nou nu se va da peste chitul sau vopseana veche, ¢i numai direct pe suprafaja
metalicd curdjita.

11.3. Vopsirea suprafefelor metalice
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11.3.1. Dupé terminarez completii a operafiilor de curkfire §i chituire pe o tiavee inireags

sau pe un numér de panouri intregi, seful echipei de revapsire va verifica calitatea lucririor

~executate. fn-condiiile in care aceste Incriri sunt corespunzitoare, ‘s¢ vi trece la executirea

Iucrénlor de revopsire.

11.3.2. Vopselele si chiturile, precum si sistemul de proteciie in ansamblu vor fi alese
corespunziitor naturii constructiei §i scopului pe care trebuie si-l indeplineasci, numai din
produse si tehnologii agrementate tehnic pentru utilizare la poduri, de unit}i nominalizate pentru
aceasta,

11.3.3. Vopsirea suprafetelor metalice pregitite pentru aceasta, se va face in conformitate
cu tehnologia stabilité in sisternul agrementat, ales in ordinea §i numiml de straturi previzute.
(34 stratnri_).

11.3.4. Vopscaua unui strat trebuie si aibki acecasi grosime §i nuanfii pe toati suprafafa
vopsiti.

11.3.5. Vopsirea stratului urmiitor nu se face decit dupk uscarea stratului anterior. Stratul
se considerd uscat dacé la apisarea degetului pe suprafata vopsiti in diferite puncte, nu riméne
urma degetului. .

11.3.6. Se va da o stentie deosebith }a mchii, vérfuri, nituri, etc., unde grosimea totalii a .
straturilor de vopses riméne de obicei mai mick declt grosimea de pe suprafetele plane. Aceste
puncte vor fi date cu un grund mai gros sau mai mlte straturi.

11.3.7. Vopsirea grindului se face numai manual cu pensule obligatoriu rotunde pe
suprafetcle curitite bine §i uscate,

11.3.8. Straturile de vopsea s¢ dau dupk o buni curkjire de impurititi a suprafefelor
grunduite.

11.3.9. Vopsirea se face in straturi uniforme, putind fi efectuatis manuali Ia grinzile co
zibrele i manual sav mecanizat 1a grinzile cu inimé plink. n cazul din urmi se va avea in vedere
ca in nici un punct vopseaua sk nu se dea in cantitifi prea mari, deoarece ar determina prelingerea
vopselei.

In punctele dificile, vopsires se face numai cu pensula.

11.3.10. Ea piirtile unde se poate stringe apa, dack mn se pot lasa ghuri la scurgere, se va
da o deosebiti atenfie 1a vopsire. .

11.3.11. In cazurile in cue.spuﬁilc sunt mici, nepermijéind vopsirea corespunziitoare a
elementelor, acestea se vor putea acoperi cu chit, vopsirea efectuindu-se deasupra chitvirii.
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11.3.12. Straturile superiozre de vopsea vor fi aplicate pe toath suprafsia metalica a
constructiei, chiar dacé prin curkifire nu su fost inliturate straturile superioare apterioare.

- 11:3.13:La terminaren lncririlor de vopsire, se va verifica dac sé ‘observi grupdul, daés: -
au apiirut cripituri sau bisici ale straturilor superioare, pete de muging, etc. Funcfie de natura si
importanfa degradirilor, se vor Iua urgente misuri de Teparare.

11.3.14. Nuanta culorilor straturilor este bine s fie diferit atit la straturile de grund, cét
#i la steaturile de suprafati (de la un strat la altul), pentru a se putea face un control al vopsirii.

11.3.15. Verificarea calitifii chitului §i vopselelor se face prin probe trimise Ja
laboratoarele de specialitate.

11.3.16. Executia Iucriirilor de revopsire a tabliezelor metslice se va face nomai pe timp
uscat §i Ia temperatura indicatX de producitorul de vopsea. Se considerd ca favorabili revopsirii
tnb]ierclof p;nioada mai - octombrie 2 anului.

11.3.17. Se interzice vopsirea elementelor metalice atunci cind temperatura 1a suprafags
acsiora este sub +5°C, existind pericolul ca vopseaus s& nu adere bine pe suprafafa de vopsit, ca
stratnl de vopsea sil fie prea gros i sk se scurgii I temperaturi mai ridicate.

Dupi ploi, ceafii, brum#, vopsirea nu se va incepe deciit dupii uscarea suprafefelor de
vol;sit sau vopsite. )

Se recomandi, de ssemenea, ca vopsirea sk nu se fuck dack temperatora suprafefelor de
vopsit depiigeste +50°C.

11.3.18. Suprafetele pariale care urmeazi a fi curifate san revopsite, se vor evalua
procentual prin examinarea pe teren a tablierului ce nrmeazi a fi revopsit.

11.3.19. Vopselcle utilizate Ia vopsirea podurilor metalice vor fi cele agrementate tehnic
in acest sens de institufii de specialitate nominalizate pentra aceasta.

Utilizares altor vopsele in afsra celor menfionate mu se va face decit cu aprobarea
administratorului dremului pe care este amplasat podul respectiv.

11.3.20. Se va evita, pe cit posibil, producerea de gaze nocive sau praf in cantitéifi mari,
ir timpul operatiei de vopsire.

11.3.21. Produsele utilizate 1a vopsirea tablierelor metalice, fiind inflamabile, se impune a
se respecta cu strictete prescriptiile de protectie a muncii, conform normielor in vigoare, precum
i misurile de pazX contra incendiilor.

11.3.22. Pentru pistrarea 5i depozitarea produselor utilizate la vopsirea podurilor
metalice, vor fi respectate intocmai recomandirile furnizorului.
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12. LA OR DE REP 1 REVOPSIRE A TABL

12.1. Recepﬁa lucririlor de repatafii §i revopsite a tabliereior metalice se va-face ix
conformitate cu “Regulament A.N.D. - ind. 214/2000 Recepfia hucririlor - intrat in vigoare cu
ordinul A.N.D, 134 din 25. 09, 2000. |

12.2. Recepfia Iucririlor de reparafii trebuie sk aibi loc, fn mod cbligatoriu, fnainte de
inceperea lucriirilor de revopsire.

LOR

12.3. Pentru recepfia Iucririlor de revopsire, convocarea comisiei se va face dupi
terminarea Iucririlor respective gi inainte de indepiriarea schelelor. -

12.4, Pentru fiecare pod inspectat, reparat §i revopsit, se va intocmi cite wn proces verbal
ceseva lne;u 1a memoriu tehnic al céirtii podului.

12.5.La recepfia lucriirilor de revopsire, comisia va urmiri:

a. dack s-au revopsit toste suprafefele metalice ale tablierului, cu exceptia celor de Ia
spanatele de reazem;

b. daci stratul de vopsea nu gi-a modificat culoarea dupi uscare. Pelicula detagati cu un
cufit ascufit trebaie s# fie elastick, sk nu fie casanth §i si nu se lipeasci;

c. sk se noteze luna gi anul reviziei tehnice §i a revopsirii poduui, pe grinda dreapti a
podului, la inceputul acestuia, in sensul kilometrajului.

13.1. In conformitate cu prevederile prezentulni normativ, pentre toate podurile metalice
existente pe rejeaua publici se vor intocmi, dack nu exist, sau se vor completa cu datele actuale,
ciirfile podurilor respective.

13.2. Cartes fieckrui pod metalic se va intocmi conform STAS 2910-71, apexa 2,
completati cu;

a. figa podului cu datele caracteristice (anexa 2. 1) gi plangele cu schijele respective;
b. memoriul teknic al inspectiei podului (snexa 1)

¢. documentatia tehnici (proiecte, devize, etc.) relativi la modul de reparare al defectelor
mai grave constatate;

d. procesele verbale de receptic # lucririlor executate.
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13.3.  za fiecérui pod - + fi intocmiti de directia de drumur §i poduri in raza céreia se
afli podul, ur  :indu-se finerea iz zi §i in deplini ordine a tuturor docomentelos.

PODURILE METALICE

14.1. Semmalizarea tutoror restricfiilor necesarii asiguririi siguranfei circulatiei pe
podurile metalice se va face in conformitate cu STAS 1848/1-3/1 971, precum $i cu instrucfiunile
pentru semnalizarea lucririlor cx restricfii de circulatie in vigoare;

14.2. Verificarea semnaliziirii 1a introducerea restricliei de circulatie §i pe parcurs se va
face de ciitre geful de sectie, iar in lipsa acestuia, de ciitre seful districtului de drumuri. -

Dupé terminarea restrictiei de circulafie se vor lua misuri pentru ridicarea indicatoarelor
§i baricrelor, iar verificarea se va face de ciitre personalul aritat in aliniatul precedent.

La sfirgitul zilei de lucru se va verifica, de citre geful de brigadi 5i geful de district,
modul in care s-a ficut semmalizares sectoarelor in lueru.
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ANEXA 2.1

ADMINISTRATIA NATIONALA A DRUMURILOR
DIRECTIA REGIONALA DE DRUMURI $1 PODURI coeueecvoeeemoeeeeee e

A PODULUI ALIC

-------------------------------

SUPRASTRUCTURA
1. Numiiru] i mirimea deschiderilor
2. Lungimea totalll & POGUILI c..ucoeveecroprenrnesesreeresemseecsssesissssmess s sssnessessses s cmremssssssns
3. Sistemul §i slcituirea general a grinzilor principale

------------------------------------------------------------------------

---------------------------------------------

4. Pozifia gi lifimea chii pepod..
3. Sistemul de susfinere a cii ..........ccrrnnenee.. varavaRepese e bt kestat s abs et et emeon
6. Inklfimea Tberk de treCere P& PO wuucerm.rovnercereeesesessrscssesssssnees s essssstosmeeseemsessmns
7. Pozifin axci podului fafli de directin abiei ..............oeecuemeresnmcssessesorserceemseesnseessess
8. Felul aparatelor de reazem §i schems amplasirii lor

----------------------------------------------------------

-------------------------------------------

---------------------------------------------

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

---------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------
------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------

1. Materialul de constructie
2, Sistemul de constructie

3. Dimensiunile elementelor infrastructurii

--------------------------------------------------------------
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-----------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------

------------------------------

7. Adiincimes apei la etis] in firul apei .............
8. Starea infrastructutii «......vuv..veoueeeeeeerose .

----------------------------

---------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------

---------------------------------------------------------------------------------

---------------

-----------------------------------------------

---------------------------------

------------------------------------
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ANEXA 3.1
ADMINISTRATIA NATIONALA A DRUMURILOR
DIRECTIA REGIONALA DE DRUMURI ST PODURL .........ooovvvereeeeeeessenmaenes
R S C
P TALIC
peste TRul ...t rranece e PE DNL e kM. e -
. | R—— deschideri de .........cccoernnrnrenannen. m inspectat §i reparat in anul ........ccceienaes
lma.....ecc e
Borderoul pieselor componente

1. Defectele constatate 1a tablierele metalice si calea propriu-zisk si & remedierilor
efectuate. )

2. Relevenl deformatiiior grinzilor principale in plan vertical §i plan crizontal.

3. Starea §i relevenl profilului albjei.

4. Procesul verbal de receptie a lucriirilor de reparatie gi revopsire a tablierului.



Y 'Legea 10/1995 - Legea privind calitatea in cosstrucii. -

2. Regulament privind stabilirea categoriei de importan(X a constructiilor.

3. Regulament privind urmﬁ:irea comportirii in exploatare, interventiile in timp si
postutilizarea constructiilor.

4. Regulament privind controlul de stat al calitdfii in construcyii.

5. STAS 5626-92 - Poduri . Terminologie.

6. STAS 1844-75 - Poduri metalice de gosea. Prescripfii de proiectare,

7. STAS 1845-71 - Poduri metalice pentrn strizi, gosele §i pasarele metalice.
Prescriptii generale de intrefinere §i reparare.

8. STAS 2920-83 - Poduri de gosea. Supravegheri gi revizii telmice.

9. STAS 9930-84 - Poduri de cale ferath §i goses. Imbiniri cn guruburi de fnaltd
rezistenthi. Prescriptii de proiectare gi executie.

10. STAS 796 - 89 - Nituri. Condifii tehnice de calitate,

11. STAS 797 - 80 - Nituri de ofeL Nituri cu cap semirotund. Dimensiupi.

12. STAS 767/ 88 -Construcii civile, industriale i agrozootehnice. Constructii din
ofel. Condifii tehnice generale de calitate.

13. STAS 12504/86 - Poduri de cale ferath, de gosea §i pasarele. Incercares
suprastructurilor cu activai de probi.

14. STAS 10166/1-77 - Protectia contra coroxiunii a constructiilor din ofel supraterane.

Pregitirea mecanici a suprafefelor (M-SR 10/86).

15. P 130-88 - Norme metodologice privind urmirirea comportirii constructiilor, inclusiv

supravegherea curenti a stiirii tehnice a acestora.

16. STAS 500/1 - 89 - Oteluri de uz general peatru constructii. Condifii tehnice generale

de calitate,
17. STAS 50072 - 80 - Oteluri de uz general pentru construcii. Mirci.

18. STAS 500/3 - 80 - Ofeluri de uz general pentru constructii rezistente In coroziunea

atmosferici . Mirci.
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19. »au inspeclia tehnicd & po:urilor rutiere - Aministratiz Nationsli =
Drun Consilier Construct SRL-1992

20. M de inspectia §i intrefinerea podur ior- Date generale - MLPAT / 1999 - -

21. Re  .ment privind executarea recepﬁe.' hucrérilor de infrefinere si Teparafii curente
drumw §i poduri - A.N.B.«.514/1992
22. Instructiuni pentru stabilirea stiri tehnice a unui pod - AN.D 522/1994

23. Manval pentru indentificarea defectelor 1 podurile rutiere 5i indicarea metodelor de
remediere - Partes I - Catalog defecte - A N.D



