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NORMATIV PENTRU EXECUTIA ROSTURILOR
DIN ASFALT TURNAT iN VEDEREA
ASIGURARII CONTINUIZARII CAIT LA Indicativ: 118-2003
PODURILE DE SOSEA DIN BETON ARMAT SI
BETON PRECOMPRIMAT

CAPITOLUL 1
GENERALITATI

1.1. Prezentele instructiuni se referd la executia rosturilor la
podurtle de sosea, din beton armat si beton precomprimat, realizate
din asfalt turnat armat cu plase metalice sau cu plase din geogrile in
vederea asigurarii continuizarii ciii §i a scurgerii apelor.

In cuprinsul prezentei norme prin rosturi din asfalt turnat armat
se infelege intreaga alcatuire a dispozitivului de acoperire a rostului
realizate din asfalt turnat armat.

1.2. Rosturile din asfalt turnat armat se pot realiza atit la podurile
noi in curs de executie cat i la podurile aflate in exploatare, pe
drumurile nationale secundare, judetene, locale, strizi etc.

1.3. Tipurile de rosturi din asfalt turnat pot fi:

I. cu armatura din plasi metalic3 si suport profil de cauciuc,
plasd de sirma sau placd metalica (fig. 1).
II. cu armiturd din plasa de geogrile si suport din plasi de
sarmd, profil de cauciuc sau placd metalica (fig. 2).
MI. cu armaturi din plasa de geogrile, fara tampon elastic si cu
suport din profil de cauciuc sau placi metalica (fig. 3).

1.4. Utilizarea acestor tipuri de rosturi se recomandi la
suprastructurile din beton armat §i beton precomprimat realizate din
grinzi simplu rezemate (fasii cu goluri, grinzi T etc.) cu deplasarea
maxima a rosturilor de 15 mm.

Aprobat de:
Elaborat de: COMPANIA NATIONALA DE AUTOSTRAZI ST
S.C. INCERTRANS S.A. DRUMURI NATIONALE DIN ROMANIA

Cu decizia nr. 11/14.01.2004
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1.5. Rostul de asfalt turnat armat este alcatuit din urmatoarele

elemente:
[. Rost cu armatura din plasd metalica (fig. 1):
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Figura 1. Sectiune longitudinali prin rost din asfalt
turnat armat cu plasi de sdrmi

a) Stratul suport pentru acoperirea rostului, din plasa de sdrma,
profil de cauciuc sau placd metalica;

b) Tampon elastic din mortar bituminos turnat la cald;

¢) Strat hidroizolant executat din mortar bituminos tumnat la cald,
peste stratul de pantd sau membrana hidroizolatoare (agrementata tehnic);

d) Zona plutitoare (flotanta) realizata prin asternerea unui strat
de hértie rezistenta (Kraft);

¢) Armatura de plasd metalica — primul strat;

f) Asfalt turnat — primul strat;

g) Armatura de plasa metalica — al doilea strat;

h) Asfalt turnat — al doilea strat.

II. Rost cu armaturi cu plasa din geogrile (fig. 2):

a) Stratul suport pentru acoperirea rostului, din plasa de sarma,
profil de cauciuc sau placa metalica;

b) Tampon elastic din mortar bituminos turnat la cald,

c¢) Strat hidroizolant executat din mortar bituminos turnat la
cald, peste betonul de panta sau membrana hidroizolatoare (agreme-
ntata tehnic);
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Figura 2. Sectiune longitudinali prin rost din asfalt
turnat armat cu geogrile

d) Zona plutitoare (flotantd) realizata prin asternerea unui strat
de hartie rezistenta (Kraft);
e) Asfalt turnat — primul strat;
f) Armatura din plasd de geogrile;
g) Asfalt turnat — al doilea strat.
III. Rost cu armituri din plasd de geogrile fard tampon elastic

(fig. 3):
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Figura 3. Sectiune longitudinala prin rost din asfalt
turnat armat cu geogrile pentru poduri noi
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a) Stratui suport pentru acoperirea rostulu, profii de caucuic
sau placa metalica; :

b} Strat hidroizolant executat din‘mortar bituminos executat
la cald sau membrana hidroizolatoare (agrementata tehnic);

¢) Zoni plutitoare (flotantd) realizatd prin astemerea unui strat
de hartie rezistenta (Kraft),

d) Asfalt tumat — primul strat;

¢) Armatura din plasé de geogrile;

f) Asfalt turnat — al doilea strat.

CAPITOLUL 2
CONDITII TEHNICE

2.1. Materiale
2.1.1. Tamponul elastic si stratul hidroizolant se executa din

mortar bituminos turnat la cald. Prepararea, transportul si punerea in
opera a acestuia trebuie sd corespunda STAS 175.

— Compozitia mortarulul bituminos turnat la cald va
fi urmatoarea:

~ bitum tip ,,D* 40/50 SR 754 10%-12%
— filer STAS 539 23%-30%
— nisip natural sort 0+4 mm SR 662 60%-65%

— Caracteristicile principale (STAS 175) ale morta-
rului bituminos turnat la cald (determinate pe cuburi

de 7,07 cm) vor fi:
— absorbtie de apa, %vol. 0-1
— umflarea dupa 28 de zile de pdstrare in apa max. 1
— rezistenta la compresiune la 22°C, kN/mm* min. 2,0

— patrunderea la 40°C sub o fortd de 525 N aplicata 1-7-
timp de 30 de minute cu ajutorul unui poanson avind
sectiunea de 500 mm?, mm
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2.1.2. Armitura se realizeazi din plasa metalica sudata sau
plasi din geogrile cu ochiuri patrate cu urmatoarele caracteristici:
a) Plasa metalicd are urmatoarele caracteristici:

— ochiuri patrate cu latura 10 x 10 mm din sérma
galvanizata de 1,00 mm diametru

— rezistenta la rupere, daN/cm® 1.000
— alungirea la rupere, % ' 1,5
— greutatea specifica, kg/m2 0,300
~ latimea de livrare, ml 1,40
— lungimea de livrare, ml 100

b) Plasa din geogrile are urmatoarele caracteristici:

— ochiurile patrate cu laturile de la 14 x sau 40

X 40 mm cu grosimea de 2,2 mm

— rezistenta la tractiune kN/ml mai mare de 20
— alungirea la rupere % mai mari de 3,0
~ livrarea se va face in suluri ambalate in folie

de polietilend cu lungimea de min. 100 ml i

latimea de min. 1,50 ml

¢) Sulurile se vor pastra pe santier in magazii acoperite ferite de
umezeali §i vant. Se vor desface si se vor tdia la dimensiunile dorite
numai in ziva executarii rostului.

d) Tiierea plasei se face manual cu un foarfece de tabld sau
cleste de sdrma.

e) Plasa pentru armare are aceleasi caracteristici de alungire si
rezistentd in ambele directii de solicitare. In consecinti se poate ageza
peste rost fie in lung fie transversal sensului de derulare de pe sul,
functie de latimea necesard executdrii rostului.

2.1.3. Pentru asigurarea unei aderente cdt mai mari in zona
de ancorare intre straturile de asfalt turnat de deasupra si dedesubt,
inainte de agezarea plasei metalice pentru armare se pulverizeaza pe
stratul inferior o emulsie de mare aderenta. Emulsia de aderentd va fi
o emulsie bituminoas3 cationicd cu rupere rapida si va corespunde
STAS 8877 sau Normativ AND ind. 551.
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2.1.4. Zona plutitoare se realizeaza, dintr-un material rezistent
care sa asigure separarea imbracamintii asfaltice de suprastructura.
Se recomanda a se utiliza hartie Kraft care sa corespunda STAS
6165. Se mai poate utiliza impasliturd de fibre de sticld nebitumata.
2.1.5. Asfaltul turnat din straturile Imbracimintii rutiere se
va prepara, transporta si pune in opera respectandu-se STAS 175 sau
Normativ AND ind. 546:
— grosimea minima a uni strat va fi de 2,5 cm;
— se va utiliza numai bitum tip D25/40 sau D40/50 care va
corespunde SR 754;
— compozifia mixturii asfaltului turnat se va stabili prin studii
preliminare de laborator si-se va Incadra in limitele prescrise de STAS 175.
2.2. Prescriptii de calcul
2.2.1. Deplasarea suprastructurii la rost se determind con-
form STAS 8270.
— Deplasarea totald longitudinala pe orizontala a suprastructurii
D este data de expresia:

D =d(I) + d(t1) + d(t2) + d(c) + d(c1) (mm)
in care:
d(I) — deplasarea datorita actiunii sarcinilor mobile
d(t] ) — deplasarea din cresterea temperaturii
d(t2) — deplasarea din sciderea temperaturii
d(c) — deplasare din contractie
d(cl) - deplasare din curgere lentd

NOTA:
La podurile din exploatare d(c) si d(c1) nu se iau in considerare.
2.2.2. Dimensiunea minimi a rostului din punct de vedere
constructiv la montaj va fi de 30 c¢m.
2.2.3. Deplasarea totald a suprastructurii ,,D* determina
lungimea zonei plutitoare a restului care se calculeazi astfel:

L{f) = D/A(])
in care:
L(f) - lungimea stratului‘de hartie Kraft (zona plutitoare)
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A(I) - alungirea specificd admisibila a asfaltului turnat armat
este cuprinsi intre 0,5-0,8%. Se recomandi a se lua limita minima
A() = 0,5%.

2.2.4. Zonele de ancorare [I(al) si I(all)] vor avea o lungime
minimi de 30 cm pentru al 2-lea strat de armare in cazul cind se
foloseste emulsia pentru cresterea aderentei.

in cazurile cand nu se poate folosi acest material adeziv lungimile
minime de ancorare se vor spori cu 50%.

2.2.5. Exemplu de calcul pentru o suprastructurd alcatuita
din grinzi simplu rezemate de I = 18,0 m deschidere.

Distanta de la axul de rezemare la capatul grinzii d = 0,15 m,
iniltimea grinzilor h = 0,70 m, sigeata elastica in cdmp f=(1/1.000) 1.
Temperatura la care se monteazi suprastructura t = +5°C. Variatia
temperaturii se considera intre —15°C i1 +25°C.

— determinarea deplasirii suprastructurii sub actiunea sarcinilor
mobile

d(1)=hx6
8 — rotirea pe reazem
0 = 1/250 - pentru ecuatia fibrei medii deformate:
y = px’
d(i) =700 x 1/250 = 2,8 mm
dith=ax At x1
d(t1) = 0,00001 x 20 x 18000 = 3,6 mm
d(t2) = 0,00001 x 20 x 18000 = 3,6 mm
in care:
A(t,) = (-15°C) + 5°C = 20°C
A(t) = 25°C - 5°C =20°C
o = coeficientul de dilatare termica a betonului
D=2,8+3,6+3,6=10,0mm
- determinarea zonei plutitoare
L(f) = D/A(T) = 10/0,5 x 100 = 2000 mm
— determinarea latimii plasci de armare

e primul strat
L) =L+ 21l)
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l(a) = latimea zone1 de ancorare — I(al) =30 cm
L{I)=200+2x 30 =260 cm

e al doilea strat

L(HI) = L(f) x 2 x I(all)
I(all) - latimea zonei de ancorare I(all) = 60 cm

L{11)=200+2x60=320cm

NOTA:

Pentru rosturile din asfalt turnat armat cu o singurd plasd din
geogrile (rost tip II si tip I1I) latimea plasei va fi egald cu L(I) (latimea
primului strat).

2.3. Executarea rostului

2.3.1. Rostul se executd pe toatd latimea partii carosabile

2.3.2. Suprafetele pe care se executd rostul trebuie s3 fie la
acelasi nivel. Stratul suport se executd din plici metalice sau din
materiale elastice (impletiturd de sdrma, impasliturd de sticld
nebitumatd, profile de cauciuc) trebuie s se tind seama de urmatoarele
recomandari:

a) cand stratul suport se executa din placi metalice:

—placile de acoperire a rostului se fixeaza pe o latura prin sudura,
pentru a preveni ridicarea lor;

— placile metalice nu trebuie s3 aiba joc pe verticali. Aceasta
este de mare importanta deoarece migcarea pe verticali poate provoca
crapaturi in imbricdmintea asfaltica;

— grosimea minima a placii metalice este de 10 mm;

— placa este alcatuitd din tronsoane mai mici de 120 cm cu rosturi
de max. 3 mm intre ele pentru a preveni pierderea materialului
imbracdmintiii in timpul asternerii sau compactarii lui;

— placile metalice trebuie s aiba latimea suficient3 pentru a se
asigura in permanenta o rezemare corespunzaitoare;

— pentru a se asigura placii un efect de lama de cutit care sa
usureze migcarea sa in cazul micsoririi rostului, se recomanda ca latura
libera a placii si aiba forma unei pene.

b) cand stratul suport se executd din materiale elastice:
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— ochiurile impletiturilor s3 nu fie mai mari de 3,0 mm pentru a
se preveni pierderea materialului imbricamintii in timpul asternerii si
compactarii;

— stratul suport trebuie sd depiseasca cu min. 230 mm rostul din
care 180 mm sa se afle sub betonul de egalizare (panta);

— stratul suport se fixeazi Tnainte de turnarea betonului de
egalizare;

— fixarea stratului suport de betonul suprastructurii se face prin
impugcarea unor bolturi si cu ajutorul unor saibe si piulite metalice;

—~ stratul suport va fi bine intins;

— fixarea stratului suport se va face in ziua turnirii betonului de
egalizare pentru a se evita circulatia vehiculelor si oamenilor peste el
ceea ce poate provoca deteriorarea §i ruperea lui,

— daca intervalul de timp dintre fixarea stratului suport i
executarea tamponului elastic este mai mare, aceasta se va proteja
prin acoperire cu nisip pana la nivelul betonului de panti. {nainte de
turnarea materialului asfaltic, nisipul se va indepirta si rostul se va
curdti bine cu peria §i cu mitura;

- suprafata betonului, se va curiti, nivela si mitura. Se va avea
grija ca aceasti suprafati si fie uscati.

2.3.3. Asternerea mortarului asfaltic turnat din tamponul elas-
tic se va face in straturi pana la partea superioari a hidroizolatiei.

- Nu se va executa asternerea de mortar asfaltic turnat pe timp
de ploaie sau la o temperaturi mai mici de 5°C.

-- Temperatura minima a mortarului asfaltic turnat in momentul
astemerti pe rost este de 150°C.

2.3.4. Zona plutitoare (neaderentd) se realizeazi prin
asternerea in dreptul rostului a unui strat de hartie Kraft sau impaslitura
din fibre de sticla nebitumati.

— Lungimea hértiei Kraft se va determina conform pet. 2.2.

2.3.5. Peste hartia Kraft agtemutd pe rost se intinde primul
rand de armaturd din plasi metalici.

— Plasa de armare se intinde pe toatd litimea partii carosabile,
lar lungimea ei rezultd din calcule conform pet. 2.2 din prezentele
instructiuni.
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- Provizoriu, plasa de armare se poate fixa cu o cantiate de
mixtura asfaltica pentru a-si pastra pozitia.

— Zona de ancorare tratata cu emulsie cationica de mare aderenta
in momentul asezarii plaseil metalice trebuie sa fie perfect uscata.

2.3.6. Peste plasa metalica astfel asezata se asterne primul
strat de asfalt turnat in grosime de min. 2,5 cm.

— Asternerea asfaltului turnat se va face manual cu drigca de la
mijlocul plasei metalice spre margini pentru a se evita deplasarea si
ridicarea acesteia.

— Primul strat de asfalt turnat va depédsi marginile plasei de armare
astfel ca sa se asigure suprafata de agezare a celui de al doilea strat de
armare.

-- Nu se admit intreruperi de turnare a asfaltului peste rost.

2.3.7. Al doilea strat de armare se ageaza pe asfaltul turnat
din primul strat respectandu-se toate conditiile enuntate la pct. 2.3.3.

2.3.8. In continuare se asterne al doilea strat de asfalt turnat
de 2,5 cm grosime, in aceleasi condifii ca si primui strat.

2.3.9. Pentru rosturile din asfalt turnat armat cu o singura
plasa din geogrile, aceasta se va ageza dupa executarea primului strat
de asfalt. In continuare se va executa al doilea strat in aceleasi conditii
ca i primul strat.

2.3.10. Peste suprafata proaspat intinsa de asfalt turnat se presara
nisip grauntos (2-3 kg/m?) de 1-3 mm care se cilindreaza cu un rujou.

2.3.11. Pentru trotuare se va asigura continuizarea utilizand
¢lemente conform prezentului normativ peste care se aplicd, in functie
de disponibilitatea fiecarui tip de trotuar, un strat de asfalt adiacent pe
un metru fata de rost.
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